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■通讯员 王树胜 报道

本报讯 经过加强目标管理、公司各
相关部门单位通力合作，7月份，冷轧不
锈钢产品厚度均一性有所提高，304和
430冷板厚度内控合格率比去年同期提
高了21%。

公司冷轧不锈钢产品大量用于装饰、
厨卫等领域。随着行业竞争的激烈，经
销商对公司产品的厚度控制精度提出了

更高的要求。为此，公司质量管理部门
在几年前就对厚度精度制定了内控标
准，对厚度允许偏差进行细化、分级管
理。

2013年下半年，制造与质量管理部
对冷轧不锈钢产品按内控厚度标准出厂
提出了更高的要求，并将冷板厚度内控
命中率纳入公司经济责任制进行考核。
今年以来，制造与质量管理部通过对指
标进行逐卷、逐月统计考核，明确要求不

仅生产和检验过程测量值要满足要求，
而且要严格控制交货环节，确保交付用
户的冷轧产品满足订货时指定的厚度目
标值。

由于指标具有挑战性，同时逐月的考
核均由管理部门依托信息化手段直接统
计，因此，不锈冷轧厂对此项工作高度重
视，通过设定不同轧机，不同品种、规格的
轧制控制厚度和采取劳动竞赛、命中率考
核等措施，使项目推进取得显著效果。

良心的有无体现
在生活的角角落落、方
方面面。因为良心，让
我们许多人在做事时
少了作假的成分，多了
一分真诚，使人与人之
间更加和谐美好。

谈到质量，不由得
让人首先想到的是良
心的存在。大到一个
上亿的工程，小到一张
看似并不起眼的纸片，
这一切无不与质量紧
紧相连。没有好的质
量，消费者得到的将是
大打折扣的服务；在偷
工减料疏于监管中把
并不合格的产品下线，
让消费者去承担由此
带来的不良后果，看似
得利的背后，最终必将
是“偷鸡不成蚀把米”，
失去的是让消费者对
你所生产产品的信任，更失去了作
为一名业者的良心。

良心的缺失，让我们看到了很
多很多令人沉痛的案例。从甲午
海战不能炸响的炮弹到如今的苏
丹红、地沟油，教训时时刻刻提醒
着我们，警醒着世人，质量与良心
其实在同一个天平上，倾斜的质量
背后是业者的良心。当我们以自
己的真心去关注生产的产品，去把
握好每一个细节，按标准严格要求
自己，这样的产品才能对得起作为
我们衣食父母的消费者，更使得我
们无愧于自己的良心。

“品种质量是太钢决胜市场的
利器”。面对当前严峻的形势，只
有过硬的产品质量才能拯救我们
自己，只有经得住消费者检验的质
量才是我们战胜当前困难的法
宝。让我们关注质量、关注每一个
业者至诚至爱无愧自我的良心，使
质量成为每一位业者孜孜以求的
目标。

炉边小炉边小议议

■通讯员 赵瑞文

在峨口铁矿采场，总会看到
一位风尘仆仆穿梭于各作业现
场的职工，他时而走走停停驻足
检查，时而进行生产交底。在采
场生产的各个角落都留下了他
的足迹，他就是峨口铁矿采矿部
生产组组长贾永亮。

贾永亮的工作要从每日的
排班会开始，面对每日的采矿生
产计划任务，他首先进行矿源需
求分析，搭配钻机、电铲、矿车、
挖机使用状况，合理组织采剥过
程，调控各工序进度，保证整个
采场的协调作业，进而降低生产
成本，提高生产效率。在他的办
公室墙上挂着最近连续两个月
的采剥计划图纸，这是他每日去
现场前必定要上的“理论课”。

作为生产组负责人，采场安
全、质量、生产、进度时刻装在贾永亮的脑
海里，提前准确布置生产是他的“现场
课”。简短的准备工作结束后，他就会直奔
现场，认真履行自己的职责，查看事关生产
的各项技术数据。源矿选比、穿扎部位、边
坡排土、道路扬尘、爆破质量等，他都要亲
自进行查看，督促各环节工作的落实。

哪个矿区采剥多少，剩余多少，电铲作
业面有根底、大块，安全平台需要清理、排
土场有隐患，穿孔部位矿岩分界不明确等，
贾永亮都会观察核对后进行指令交底，及
时消除不可控因素，纠正作业偏差，使系统
生产进入有序轨道。在担任生产组负责人
以后，他摸索出了生产与技术合并、提升爆
区工艺质量、优化电铲配置的工作模式，实
现了采场采掘、过渡、平整的良性循环。

“精矿品位的稳定离不开矿源环节的把
关。没有质量，一切等于零。”这是贾永亮
常说的一句话。在复杂多变的矿山开采现
场，他以精细严格的工作态度，履行着自己
的职责和承诺，努力实现着原料精品的目
标。
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所谓“黑点”，指的是原料黑卷经过热线机组后除鳞不净所残留
的铁鳞，尤其在一些钢种生产过程中很容易出现，防不胜防。

430系列不锈钢是不锈冷轧厂生产的主要钢种之一。这类钢
种表面质量要求较高，对抛丸、酸洗等工艺极为苛刻，尤其对于抛丸
转速的控制必须得当，转速高则钢丸消耗多，不仅使成本消耗增加，
而且钢带表面粗糙度也增大，直至影响后工序表面质量等级；转速
低则极易出现除鳞不净，其表现为极小的“黑点”，对钢带表面会造
成致命的缺陷。

对于此种钢种的生产原酸作业区有一个标准，那就是酸洗后肉
眼看不到“黑点”为准，其实这小“黑点”是镶嵌在晶粒之间的，肉眼
辨认很困难，眼睛离钢带很近才勉强看得见。当然，作业区有一个
好办法，给每个班组配置一个放大镜，目的是既要保证粗糙度符合
规定要求又要保证能看住“黑点”。在保证抛丸转速低的情况下不
出现“黑点”才是最终目标。这就要靠我们每个岗位员工认真负责，
调整好工艺，从中找平衡，让机组的生产能力发挥到最大，保证每个
钢卷都满足客户要求。

其实，机组生产出的产品有“黑点”就意味着产品“不完美”，我
们每位职工的内心必须树立起一道质量墙，使“不完美”不可逾越，
努力用自己的聪明才智和技术能力纠正“不完美”，最终把完美的产
品提供给客户。

面对市场带来
的严峻挑战，型材
厂干部职工上下同
心，积极推进产品
结构转型，开发高
附加值产品，抢占
市场的同时快速提
升 产 品 的 盈 利 能
力。图为该厂即将
发运的台阶轴锻件
产品。

型材厂 提供

为降低粉矿库存，提高块矿产出率，近日，复合材料厂采矿作业区自
制吊筛，从粉矿中筛选符合质量要求的白云石块矿。图为吊筛筛分块矿
作业场景。 李鹏程 摄
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公司冷轧不锈钢产品厚度均一性有提高

看住“黑点”求完美

不锈冷轧厂原酸作业区1号热线丙班职工 雒晓龙
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■特约记者 郭红梅 报道

本报讯 随着公司轧钢系统的改造
完成，对净焦煤气的需求量也在逐年增
加。按照公司要求，能源动力总厂从6
月份开始对双气源加压站净焦煤气系
统进行改造。该项目坚持不增加占地，
利用原有配电系统和控制系统装备进
行改造，最大限度地提高现有厂房和设
备的利用率，降低成本，为满足公司净
焦煤气的需求提供保障。

此次对双气源加压站净焦煤气系
统的改造，充分利用了能源动力总厂双
气源加压站区域中相关煤气设施的集
中布置，在双气源加压站中增加两台加
压机，同时对现有建构物、能源介质及
道路充分利用，使设备运行更便于管
理，节约人力资源和建设资金。在方案
的选择上，该项目把重点放在加压机的
配套和管道施工建设上，从技术合理、
经济节约和易于管理三个方面进行了

重点考虑，使得现有双气源加压机出口
通过扩容切换和5号柜加压机出口连
通使用。

该项目预计在9月下旬完成。改
造后的项目不仅可以将过去净焦煤气
产量从2万立方米增加到6万立方米，
还可节约成本，满足用户需求。

能 源 动 力 总 厂

改造双气源加压站净焦煤气系统


