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樊命梁：能源动力总厂电控作
业区调整班班长。

岗位格言：认真做好力所能及
的小事，才能不耽误大事。

我我是是班班组组
长长

■通讯员 秦志勇 报道

本报讯 近期，不锈线材
厂设备管理职能部门按照
设备管理评价标准，对该厂
各责任区域辅助设备设施
的管理情况进行检查、指
导，取得了较好效果。

不锈线材厂生产运行中
需使用磨床、大圆车、冷锯
机等辅助设备设施，为加强
对辅助设备设施的管理，设
备能源科组织了专业检
查。专业人员深入现场，每
检查到一处设备设施隐患
或不符合标准要求的问题，
立即当面给相关作业区人
员指出，并认真记录隐患检
查的时间、设备、类型、责任
人，根据隐患情况，结合作
业区点检员的整改建议，最
终制定出设备隐患整改时
间和措施，便于作业区有关
人员进行隐患处理。对于
在规定时间内未进行隐患
整改的作业区和相关责任
人，按照《不锈线材厂设备
点检管理制度》进行考核；
对未按要求进行隐患整改
而造成设备故障的，严格按
照《不锈线材厂设备事故管
理制度》加大考核。通过对
辅助设备设施检查、通报、
考核，有效地减少了现场设
备设施的隐患，提高了设备
的综合效率。

此外，专业人员在现场
设备设施检查过程中，还对
生产岗位职工的设备使用
操作行为进行了规范，把设
备设施的管理、使用、点检、
维护纳入岗位检查表当中，
用制度约束和绩效考核规
范岗位人员的操作行为，杜
绝了使用设备设施的“三
违”现象。

■通讯员 王俊艳 朱海兵 报道

本报讯 临钢公司中板事业部在认
真抓好质量品种工作的同时，在降低物
料消耗上自我加压，挖潜降本。针对油
脂消耗居高不下的实际，他们对标先进，

开动脑筋，今年以来，大力推行润滑油脂
国产化替代，有效降低了生产成本，取得
明显成效。

精整工序切头剪、定尺剪、双边剪是
油脂消耗大户，长期以来一直使用进口
油品。在中板工序油品消耗中，仅精整
工序油品消耗量就占30%。临钢公司中
板事业部结合设备运行特点，大力开展
技术攻关，积极推行进口润滑油脂国产
化替代。他们在市场调研、对标考察的
基础上，结合生产实际，主动加压，倒逼
成本，引入竞争机制，在双边剪固定侧试
用国内不同厂家提供的油脂试用品，对
试用结果进行对比、筛选和可行性论证，
通过与厂家沟通交流并借鉴同行的经

验，最终选用了一家性价比较好的国产
油脂替代原来使用的进口油脂。自5月
底在精整工序双边剪固定侧试用国产油
脂以来，该事业部安排专人严格对所试
用油脂进行全程跟踪，严密监控曲轴温
度变化和设备油路运行状况，并利用设
备检修时机，动态掌握试用情况。经过
3个月的观察使用，国产油脂满足了设
备润滑要求，保证了设备的过钢量和运
行周期。

下一步，临钢公司中板事业部将在
精整工序双边剪移动侧、切头剪、定尺剪
设备机组上逐步推行、使用国产润滑油
脂。实现润滑油脂国产化替代后，与过
去相比可降低油品材料费用40%。

今年以来，东山矿积极
推进“建设绿色、清洁、环保
矿山”目标，致力创造良好
的工作和生活环境。该矿
通过多种手段下大力气进
行矿区绿化建设，在依托原
有绿化区域的基础上对办
公场所、生产场地、采区等
进行整体规划整合，进一步
为职工创造更加绿色整洁
的工作环境。图为该矿作
业区一角。

刘君 摄 王晓燕 文

我班组管辖设备繁多，涉及总厂
发电工序和燃气工序的自动调整装
置、保护连锁、报警装置、安全防护装
置、监控检测装置、热工仪器仪表和分
析仪表等设备的维护检修工作，虽然
设备分布范围广，维护检修工作量大，
但从另一方面也为我们能修旧利废、
降本增效提供了平台。

作为检修班组要想真正做到降本
增效，最直接的就是保证设备的功能
精度，延长其使用寿命。为此，必须做
好设备点检工作，排除缺陷隐患；及时
向岗位操作人员了解设备运行情况，
做好预控措施。比如4号、8号炉工况
变化后，给水自动调节品质下降，电机
经常超温抱死，不仅不利于安全生产，
还损坏了设备。针对这一情况，我们
认真分析，采取了有效方法。

在繁忙的工作之余，我带领班组
成员修旧利废，感受降本增效带来的
乐趣。我们充分利用淘汰的旧设备，
如将1号、2号炉的引风执行器经过清
洗、润滑、修理后再利用；利用功能部
分损坏设备的可用部分；将损坏的智
能执行器作为普通执行器使用；用拼
凑的方法，改造组合，将不同损坏程度
的设备拼装成一台设备等等，极大地
节约了购买备件的费用。每每看着
自己的“杰作”，我感到很欣慰，很有
成就感。

■通讯员 李艳

山西钢科碳材
料公司聚合作业区
当时在进行溶剂回
收的首次试车。交接班后，班长带领
着大家投入到紧张的工作中，但他们
遇到了一个比较棘手的问题，就是用
来盛放合格产品的储罐中还有8吨左
右的低纯度溶剂未排出。这些溶剂

如果不及时排出的话，回收的合格产
品将受到污染，于是班长立即组织大
家排出罐里的低纯度溶剂。由于没
有临时泵，当班人员只能借来手摇
泵，将罐里的溶剂通过手摇泵一点一
点地“摇”入物料桶中。一个人的手

臂摇酸了，就换另一个人摇……两人
足足摇了4个小时，才装了两桶。照
这样的速度估计需要两天的时间才
能将罐里的溶剂全部排出，这样的话
回收回来的合格产品只能待在蒸馏

塔里不断循环，造成人力物力的极大
浪费，这可怎么办？大家都为此事犯
了愁。

办法总比困难多。他们集思广
益，通过动脑筋想办法，最终拿一根胶
皮管的合理利用，使溶剂全部进入了

待 回 收 溶 剂 储
罐。不仅解决了
问题，而且不到
两个小时的时间
就将产品罐中的

溶剂全部排出。
是啊，我们在工作生活中总会遇

到这样那样的问题，只要我们积极地
思考，开动脑筋，也许一个奇思妙想就
会给你带来极大的方便。

奇思妙想带来效率

一次演出结束了，可
是舞台还没有落幕；一次
旅行结束了，可是还没有
回到起点；一次检修结束
了，可是现场还没整理。
舞台没有落幕，主角就不
能离开，演出就不能算作
结束；还没有回到起点，旅
行就还在路上；现场没有
整理清洁，5S 管理就没有
完成，现场的检修能说是
完成了吗？

在日常的工作中，有

很多方面比如现场的卫
生、检修过程中安全注意
事项等，这些都是我们工
作中的一部分，而不是我
们工作的附属内容。就像
生活中的吃饭、睡觉一样，
是生活的一部分，而不是
生活的附属内容。

通常我们所说的工作
完成，是指工作整体的完
成，同时也是包括各个细
节的完成。工作的细节，
取决于我们对工作的认真

程度，也就是工作的责任
心。工作中细节完成不
好，工作整体的水平就会
有所下降。

我们要求的工作是
100%的工作，不给设备留
隐患，不为安全打马虎。
所以，99%也等于0。
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逐步实现润滑油脂国产化

降本增效
乐在其中

99% 等 于 0
■ 冯东耀

临 钢 公 司
中板事业部


