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■通讯员 赵冬梅 报道

本报讯 日前，峨口铁矿矿山救护
队质量标准化工作接受山西省安监局
应急救援中心验收组达标验收，经过
一系列检查，验收组认为该救护队队
员精神面貌好、人员综合素质较往年
有提高。同时希望该救护队继续在增
强体能、强化业务和操作仪器上下功
夫，再接再厉，提升技能素质，确保关
键时刻发挥应有的作用。

在峨口铁矿二楼会议室，验收组
听取了该矿矿山救护队队员资质培训

情况、救护队装备情况以及日常工作
等工作汇报。近年来，矿山救护队不
断修订完善、建立健全《值班记录》《技
术装备检查维护记录》等23项记录，
建立七项牌板，形成了制度完善、记录
齐全、演练实用、持续改善的运行体
系。矿山救护队救护装备不断更新，
队员坚持体能训练、业务训练，队伍业
务水平逐年提高。

在训练场地，矿山救护队员就齐
步走、正步走、跑步等队列项目，以及

“引体向上”体能项目作了演示汇报；
验收组对应急器材库进行了检查，实

地查看了解了各类应急器材的装备配
置情况，队员就应急设施如正压式氧
气呼吸器、苏生器等的准备、校验、佩
戴及操作使用作了演示，专家就队员
操作仪器的基本步骤、检验手法给予
了点评和指导；根据救护队员对新器
材使用知识的欠缺，专家现场就有毒
有害气体取样仪器的组装和使用作了
培训；检查了救护队相关制度和记录，
提出指导意见；对救护队员值班休息
室作了巡视检查；最后，验收组监考，
组织了非煤矿山质量标准化理论知识
考试。

岚县矿业公司强化工序服务、服从意识，坚持上工序服务下工序，
上工序为下工序提供合格稳定的产品。图为采矿生产组织现场，从源
头上提高产品质量。 李林春 摄

进入冬季，东山矿通过梳
理、细化质量标准和工艺流程，
严格检化验环节等举措，进一
步加强质量过程管控，并及时
做好生产过程中保温保暖工
作，确保石灰产品实现持续稳
定优质。图为该矿制粉作业区
为生产线保暖做好准备。

高爱忠 摄

我在焦化厂检化验作业区工作，我的任务就是认真履
行职责，严格执行国家标准，严把检验关，确保数据准确及
时。

要把住设备的检验关。“巧妇难为无米之炊”，没有准确、
精密的设备，再好的化验工也不可能做出准确的数据，具体
工作中我从两方面把关：一是及时同计量部门联系，定期校
验所用计量设备，确保化验和分析的准确性。二是如果发现
设备异常，及时沟通，并解决问题，保证设备运转正常。

要严格执行化验标准。一要学习国家相关质量标准，
保证自己在日常工作中所用技术规程的准确性，对一些新

岗位和技术规程有改动的岗位人员，要及时对他们进行技
术培训，保证岗位人员的职业技能过硬。二要及时填写各
种原始记录及化验数据，实事求是，不篡改数据，做好各种
报表收集和整理工作。三要定时进行底样抽查、原始数据
检查，对于在“定期底样抽查”“原始数据检查”中查出问题
的，严格按照作业区规定进行考核，保证所出数据的准确
性。

质量是企业发展的源泉、动力，我一定在工作中把好质
量关，确保每一个数据的准确及时。
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严把检验关 确保数据准确及时

■通讯员 周济勇 报道

本报讯 为了规范库区留样室管理，杜
绝违规违纪行为的发生，原料开发采购部
近日对库区所有的留样室进行了自检自
查，对发现的问题提出建议并限期完善、整
改。

在具体检查中，首先落实了具体责任
人员的岗位职责，详细核实了库区留样室
目前的运行情况。对铬铁、钼铁、硅铁、硅
锰合金、镍生铁、耐材、保护渣等原料的取
样、制样、送样、编号情况进行详细检查，对
由技术中心制样人员和原料开发采购部检

验人员共同封存、双方盖章或签字后存放
在库区的留样进行了逐一检查核实。检查
组还对留样的保管期限及处置情况进行认
真检查。要求取样后能复位的必须复位，
如烧结镍等大样在成分检验合格后经使用
下工序无异议，大样返回，只按制度要求保
留小样。供货商未对货物提出质量异议，
且该批货物出库使用过程中钢厂无质量异
议，则按规定时间留样后退回库房。另外，
对留样室的管理制度执行情况进行了责任
落实和确认，要求进出库房人员必须两人
以上，并进行登记，禁止一个人独自进入或
停留。

原料开发采购部规范质检留样管理

一个企业无论它的产品
广告有多么醒目，包装有多
么漂亮，但是如果没有质量，
那么这个企业的生命将会是
短暂的，因为它没有把质量
和信誉奉献给消费者。企业
要生存和发展下去，必须以
产品的质量取胜，以高质量
的产品树立起信誉。

产品质量的好坏，关系
到企业的生死存亡。产品或
服务质量是决定企业形象、
企业发展、企业经济实力和
竞争优势的主要因素，谁能
够用灵活快捷的方式提供用
户满意的产品质量或服务，
谁就能赢得市场的竞争优
势。

要发展，就要把质量放
在首位，更要落实到企业的
每一名员工心中，形成牢固
的质量意识；求品质，更要注
重细节，从小事做起，要像呵
护生命一样呵护产品质量。
我们都是企业的主人，企业
的生存和我们的生活息息相关，企业提供我
们生活的经济来源，如果我们不用心工作，
就是自挖墙脚、自断后路。从这个意义上
说，把握质量就是给企业添砖加瓦，就是把
握自己、把握未来。每一位员工都要视责任
如泰山，细节在精益求精中，真诚在每一道
工序中，用脑、用心关注质量，提升质量。

（上接第一版）有没有一种方法，可以使这
个报表完成得既快又准确，王红娟提出了
设想。几天后，王红娟找到了实现这一想
法的途径。一份价格报表的统计过程只需
要两个复制、粘贴就可以完成，不仅工作量
大减，而且准确率极高。

如今的王红娟，工作中关注的不再是

直接的数字和纷繁的票据。她笑着说，现
在的自己有了高度，特别关注国际钢铁走
势、镍价波动、国家政策等，因为呈现在她
面前这些密密麻麻的数字背后有无数个为
什么等着她回答。这些答案的准确性、合
理性、前瞻性都要求她继续努力学习，多问
自己几个为什么。

矿山救护队质量标准化工作获好评
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■通讯员 董敏伟 报道

本报讯 对磨辊作业区来说，最重要的
无疑是把合格的轧辊送往轧机，而要实现
这样一个目标，磨床操作工责任重大。但
热辊能否磨？怎样控制辊型？这个问题
一直困扰着磨床工。近日，热连轧厂磨辊
作业区针对这一难题给出了答案，消除了
大家的一块心病，也进一步确保了轧辊质
量。

由于刚从轧机退回来的轧辊大都温
度很高，如果当下就进行磨削，不能保证
冷却后保持原有的辊型。所以，当轧辊回
到磨辊后，要实施水冷处理。但当遇上特
殊情况，比如停水，冷却设施有故障无法

出水，轧辊更换快、很多辊子无法“挤到”
水池里冷却等情况时，该怎么办？为此，
作业区组织技术力量，在对轧辊热胀冷
缩产生的辊型差别进行观察、分析、研究
后，灵活调整工艺参数，解决了一线工人
的后顾之忧，同时也确保了所送轧辊的
质量。

新的技术要求上墙，引来的是一片
称赞的声音，磨床工们一致表示，严格执
行规定，精心操作，控制好辊型。

对于这么一件看似细微的事情，作业
区主管这样解释：在质量问题上，没有大
与小的区别，既然温度影响到轧辊的磨
削精度，我们就应上下一心，彻底消除

“疾患”，确保轧辊的质量。

热 连 轧 厂
磨辊作业区 关注细节提高磨辊质量


