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行业资讯

■特约记者 侯丽琴 报道

本报讯 矿业分公司在新常态下
以创新为突破口，积极应对，不断完
善体系建设，推进科技和管理创新
升级，通过科技加管理双轮驱动推
动该公司年度预算目标的圆满实
现。

该公司围绕工艺技术和质量管
理难点，开展多层次的技术创新活
动，通过建立科技攻关、技术质量改
进、QC活动、岗位精益控制四个层
次的改进体系，推进各项活动的有
效开展。其中《微细粒复杂难选红

磁混合铁矿选矿技术开发及2200万
t/a选矿装备集成》荣获冶金科技成
果特等奖，《大型群布叠层采空区安
全探测与处理技术开发及应用》成
果达到了国际领先水平，多项成果
获得国家专利。该公司在降本增
效、提质提效环节中重点攻关，工艺
技术水平不断优化提升，质量指标
取得进步，科技及管理创新成果取
得明显实效，有效解决了生产经营
过程中的难点和重点问题。

持续推进创新升级是促进竞争
力提升的重要途径。该公司要求矿
山各单位一是加强体系建设，强力

推进标准体系的完善和运行。二是
利用信息网络技术，提高现有设备
设施的自动化控制水平。三是重点
抓好工艺技术研究和科技质量攻关
项目。各单位要合理开采资源，努
力降低矿石的损失和贫化率，同时
围绕《提高金属回收率，降低尾矿品
位》、《尖山铁矿选矿工序标准化控
制》等项目开展深入研究，促进工艺
技术的升级。四是进一步夯实基础
管理，深化管理创新，深挖内部潜
力。五是抓好科技队伍能力建设和
团队建设，为持续推进科技和管理
创新升级提供支持和保障。

■通讯员 罗旭 报道

本报讯 近日，炼钢一厂铁水倒罐站
自动称量系统正式投运。该系统的投运
满足了炼钢一厂碳钢线原料铁水的计量
需求，为电转炉冶炼生产提供准确的原
料数据。

原料铁水计量数据直接涉及相关单
位成本核算，一直是用户单位的关注焦
点。为确保铁水计量数据的准确可靠，
自动化公司技术人员对鱼雷罐倾倒铁水
过程进行了现场跟踪，根据鱼雷罐倾倒
铁水的位置和状态规律，研制开发了铁
水倒罐站自动称重系统。该系统同铁水
倒罐站的基础自动化系统、厂生产执行
系统建立数据接口，实时获取相关技术
信息，经过逻辑判断和信息匹配，实现自
动称重的功能。

铁水倒罐站自动称重系统将替代原
先人工录入和上传操作，消除人为因素，
提高工作效率，减少数据中间周转环节，
提高了计量数据的真实性和准确性。

国务院国资委规划局相关负
责人表示，国资委正推动设立1
至3支央企创新投资基金，拓宽
央企投资渠道，加大科技创新力
度。

上述负责人表示，该基金的
设立，旨在加强企业在科技创新
方面资金和技术的结合，激励央
企运用新机制加大企业间的协同
发展。此外，也是对提高国有资
本收益市场化、专业化方式方法
的有益探索。 中国钢铁新闻网

工信部发布修订
后钢铁行业规范条件
及管理办法

为适应钢铁行业发展新常
态，强化节能环保约束，进一步完
善行业事中事后管理，促进行业
转型升级，工信部对《钢铁行业规
范条件（2012年修订）》进行了修
订，修订后的《钢铁行业规范条件
（2015年修订）》和《钢铁行业规
范企业管理办法》予以发布，自
2015年7月1日起实施。

修订后的规范条件提出，严
格控制新增钢铁生产能力，在京
津冀、长三角、珠三角等环境敏感
区域，实施减量置换；不得新建独
立炼铁、炼钢、热轧企业；钢铁企
业各工序须全面配备节能减排设
施。 中国钢铁新闻网

“1 +15”体系将
加速钢企并购重组

此次《关于2015年深化经济
体制改革重点工作意见》有关深
化企业改革的工作有6条，有“1+
15”个文件，其中囊括了国企改革
的核心内容，直接体现“全面、深
化”的概念，有很强的冲击力，给
人以极大的信心，显示国企改革
正在有条不紊地深入，充满希
望。 中国钢铁新闻网

型材厂主动出击找市场，积极培育效益
增长点，近期又成功开发出纯铁小方坯，首
批订单产品已具备发运条件。图为岗位职
工对坯料进行标识确认。

黄学军 摄 宋虹 文

■通讯员 白旭峰 报道

本报讯最近一段时间以来，复合材料
厂在超长超宽复合板生产上，精心组织，强
化工艺规程执行和工艺技术创新，按时保质
保量圆满完成了非常规复合板的生产任务。

在以往，复合材料厂把长度超过10
米的复合板作为超长非常规复合板对待，
而最近投入生产的22块长度10米至14
米的超长复合板中，复板厚度3毫米，基
板厚度8至14毫米不等。此种类型的板
材给各个生产环节造成了很大的困难。
该批合同投入生产前夕，复合板生产组织
人员对生产中的困难进行了汇总。

首先是拼焊工序工作量难度加大。

这批复合板的基板薄而长，普通的横梁吊
钩无法满足吊运，而加长的横梁吊钩在现
场回转距离小，吊运作业稍不注意就会磕
碰到周围的设备，基板拼焊后翻板机能力
受到制约。其次是爆场的爆床加长，整理
起来不仅增添工人工作量，而且吊车吊运
摆放也存在困难，稍有疏忽就会使钢板爆
炸前平整度不达标，从而导致爆炸复合率
降低的次生危害。再次是热处理难题。
热处理装炉前，需要仔细测量，找到合适
的摆放位置，才能顺利进入热处理炉，否
则会造成炉门无法关闭、重新摆放的返工
现象。最后是表面抛光和切割难题。

针对以上难题，该厂制定了周密的生
产组织措施。要求现场调度、安全管理科

人员紧盯超长复合板的流转，现场指挥、
随时协调解决遇到的生产难题。在复合
板爆炸的关键工序，该厂每天指定一名厂
领导带领技术人员深入爆场，现场指挥爆
场职工，按照工艺规程进行爆床平整、钢
板吊运、支点摆放、炸药敷设，确保爆炸复
合率达标。质量检验部门定时通报超长
复合板的爆炸复合率。一旦发现爆炸复
合率不达标的问题，技术科人员立即分析
原因，制定工艺整改措施。

在该厂的高度重视和合理组织下，该
批超长超宽复合板合同生产组织进展顺
利，不仅按计划完工，而且使超长超宽复
合板的爆炸复合率较以往有所提高，极大
地节约了后期挖补焊及焊后修磨费用。

■通讯员陈晓峰报道

本报讯 近期针对多次出现挖机作业过程中丢失
中护、斗齿等铁件，铁件入井对下工序的安全生产埋下
隐患的现象，尖山铁矿电铲作业区积极开展内部自查
自改，在严格交接班点检制度的同时，进行岗位练兵，
避免同类事件重复发生。

挖机班组通过开展班组内部的自查自纠，归纳原

因主要是职工操作方法存在差异，作业中生挖硬啃，错
误的操作导致铲斗裂纹、断裂造成铁件丢失。有些职
工由于经验不足不能及时发现造成铁件入井，给安全
生产埋下隐患，为了防止同类事件再次发生，班组积极
开展挖机操作技巧岗位练兵活动，进一步提高司机的
操作技能，避免由于操作原因而导致铁件的丢失。

此次岗位练兵主要以经验丰富的师傅带徒弟的形
式，师傅手把手现场授课，把自己日常积累的经验毫无
保留地传授给徒弟，提高其岗位实际操作技能水平，收
到了良好的效果。

矿业分公司推进科技管理创新升级

国资委将设创新投
资基金 拓宽央企投资
渠道
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尖矿电铲挖机班组

岗位练兵见实效

复合材料厂解决超长超宽复合板生产难题

（上接第一版）维护天车是技术活、也
是经验活，孙建红举了个简单的例子：“检
修时，假如你发现一颗螺丝，为不影响设
备正常运行，你的反应也许是将它拿走就
可以，而我们的工作就是要看看这颗螺丝
是从哪来的，是不是什么地方出了故障。
有时候，一个小小的问题就可能藏着大隐
患。”凭着多年的经验，孙建红基本可以比
较准确判断问题出在哪里，怎样及时解
决，这也许就是检修中的一种境界吧。

近几年，作业区又来了几名临钢援职
职工加入天车点检队伍。孙建红毫无保
留地向他们介绍自己多年的点检经验，手
把手教他们熟悉新来的设备，一项一项地
细心讲解点检时的注意事项，哪些螺丝需
要紧固，哪个车轮需要定位。他时常告诉
新职工：“维护天车其实没有什么难的，只

要多用心，多练习，谁都能学好。”他教得
仔细，新人们学得也认真。很快，天车点
检员队伍增强了战斗力，能胜任各项任务
了。孙建红告诉记者：“一个人工作水平
的提升不算是真正的提升，只有大家水平
都提升了，才能适应企业发展的需要。”

在天车上工作属于高空、临边作业，它
处于厂房最上方，而点检工作几乎全部要
在天车上进行。夏天，高温空气聚集在车
间上半部，环境温度很高，衣服全部被汗水
浸透，想喝口水，有时连放水杯的地儿都没
有，只能忍着干渴继续工作。冬天，高高的
天车上，四面冷风直吹，冻得人四肢发麻，
点检工作通常一干就是好几个小时。

然而，这支点检队伍从没有埋怨和退
缩，无论再脏再累，都始终如一，坚守在自
己的工作岗位上，在干中学，在学中干，由

最初的不懂、不会、不熟悉，逐渐成为了独
当一面的技术能手。慢慢地，他们对这份
工作产生了特殊的感情。孙建红说：“我
们为天车服务，天车为地面服务，每当看
着经过自己精心维护的天车在空中平稳
地运行，吊运着一个个钢卷、钢坯，帮助下
面的兄弟们完成工作，心里就有种说不出
的快乐。”

采访结束时，记者不由对这支默默工
作的天车点检队伍表示赞叹，而一向腼腆
的孙建红淡淡一笑：“我只是做了应该做
的事。在当前严峻的市场形势下，我将和
工友们一起更加努力地工作，在确保天车
顺行基础上，尽最大努力压减维修费用，
为公司降本增效、应对市场挑战出一分
力。”孙建红朴实又坚定的话语中充满了
自信。
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