
2 E-mail：tgrb@tisco.com.cn
2015年9月17日

星期四
责编 王丽珍 美编 闫京花质量在线

■通讯员 董敏伟 报道

本报讯“质量月”期间，为了更好
地落实公司质量文化，努力提升品种质
量水平，快速适应市场激烈竞争的新常
态，热连轧厂在全厂范围内广泛开展

“岗位职工质量大讨论”活动。
活动以各作业区、科室为基本单

元，根据作业项目特点，围绕“质量的重
要性、我与质量有何关系、我的认真努
力会对质量产生什么作用、我的麻痹大
意又能给质量带来什么不良后果、我应
该怎样做才能促进产品质量的提升、我
的岗位与质量有怎样的联系、质量与我
们的生存有何关系、质量好坏是否决定
竞争力的高低”等展开讨论。大家畅所
欲言，有的拿出了提升质量的建议，有
的述说了做好本岗位质量的意义及方
法，还有的“以笔代说”，列出了自己如
何做好本职工作的详细步骤。磨辊作
业区的一名点检员说，作为检查轧辊的
最后把关者，一定要以高度的责任心守
好这道“关口”，决不让轧辊带“病”上轧
机。一名磨床工则在讨论稿中写道：

“作为磨床工，要用足够的耐心保证轧
辊的辊型、表面光洁度、裂纹合格。”

本次质量大讨论活动从9月6日开
始至9月16日结束，各作业区有讨论内
容、个人发言的文字记录，并统一汇总
上报厂党群科。

我是焦化厂化产北
区的一名技术员，主要负
责作业区的工艺技术管
理，化产北区的主要任务
是将9号焦炉产生的焦炉
煤气经过一系列工序进行
净化处理，同时生产焦油、
轻苯等化工产品。如何给

用户提供优质的焦炉煤气和化工产
品是我要研究的重要课题。

焦炉煤气净化后指标包括电捕
焦油器后煤气含焦油、饱和器后煤气

含氨、洗苯塔后煤气含苯等多项指
标。煤气质量的好坏不仅关系到化
工产品也影响下工序的生产。为了
保证煤气指标合格，我从四方面抓管
理：一是制定化产北区鼓冷操作管理
标准化，保证电捕焦油器后煤气含焦
油等指标合格；二是完善作业区质量
管理体系，定期组织岗位职工进行技
术操作规程的培训，并对作业区所有
常规操作进行全面梳理，确保规程的
适用性与一致性；三是每周定期检查
各工序的操作记录和工艺参数记录，

对照规程标准参数，找出各班岗位职
工操作水平的不足，针对存在问题进
行一对一或一对多的现场操作培训；
四是开展降低塔后含苯的QC攻关小
组，通过小组对课题进行攻关，进一
步降低煤气中苯含量，提高化工产品
回收率。

作为一名技术员，我要结合作业
区实际，进一步优化工艺流程，强化
岗位职工的标准化操作，把工作做
得更细更实，为用户提供最优质的
产品。

9月8日，按照公司“质量月”活动部署，冷轧硅钢厂
加大宣传力度、找准质量差距、关注用户需求、落实质
量责任，快速解决当前突出质量问题，全力打造冷轧硅
钢质量升级版。图为技术人员签名现场。

岳九成 摄

■通讯员 李美胜 报道

本报讯近日，加工厂超细
粉作业区为提高工作质量，确
保产品质量，提升企业形象，
增加企业效益，组织全体职工
开展了“持续基础管理，聚焦
用户服务”质量承诺活动。

质量是企业的生命，质量
是企业的效益，产品质量的好
坏直接决定着企业的形象，决
定着企业的效益，决定着企业
的发展。超细粉作业区主要
产品是超细粉，是优良的水泥
原料。在日常生产工作中，影
响超细粉质量的因素特别多，
有水渣的水分、磨辊的压力、
选粉机的转速、化验结果的准
确性等等，任何一个细节出了
问题，都将直接影响超细粉的
产品质量。为了保证超细粉
的产品质量，满足用户需求，
超细粉作业区组织职工开展
了质量承诺活动。超细粉作
业区有上料工、立磨工、中控
工、热风炉工、化验工、装车
工，针对不同岗位、不同工种，
结合自身工作实际，以“持续
基础管理，聚焦用户服务”为

中心，以如何做好标准化操
作、如何提高工作质量、如何
确保产品质量为抓手，积极开
展承诺活动。上料工一定要
把高炉水渣按生产时间分类
堆放，做好登记，控制好水渣
水分，要选好干湿度比较合适
的水渣上料；立磨工一定要做
好冷却水的管理，做好液压润
滑站的监护，做好立磨设备巡
检维护，发现问题及时上报处
理；中控工一定要控制好水渣
的投料量，要调节好入磨的进
风温度，要调整好磨辊的压
力，要控制好选粉机的速度；
热风炉工一定要做好热风炉
煤气的监护，保证热风炉风量
供给；化验工一定要取好样，
做好样，要准确化验出超细粉
的比表面积，实事求是填报化
验结果；装车工一定要不厌其
烦，端正服务态度，认真服务
每一辆汽车客户，做到用户满
意。要求每一名岗位职工都
要相互配合，认真操作，注重
好每一个细节，认真把好生产
过程质量关，以一流的工作质
量和服务质量保证一流的产
品质量。

■通讯员 白旭峰

在去年的一次产品质量交流
会议上，一家复合板用户对复合材
料厂复合板上的一些线状阴影（简
称粗波纹）提出异议。这是该厂复
合板生产史上首家对此提出异议
的单位，此举引起了复合材料厂的
高度重视，该厂立即着手把降低爆
炸焊接过程中粗波纹的产生当作
质量改进项目，进行攻关。

复合作业区见习副主管王海峰
主要负责复合板爆炸焊接质量工

作。他接到任务后，立即与厂部技
术科人员一同实验分析粗波纹产生
机理。找准粗波纹产生的理论原因
以后，王海峰觉得关键是操作过程
的管控，这需要在现场严格把关。

也就是从了解粗波纹产生的
理论原因开始，王海峰就暗暗下定
决心，不减少粗波纹誓不罢休。他
十分注重每一批产品的质量检验
数据，认真进行记录比对。此外，
在每次的爆炸焊接试验中，他又通
过调整炸药量，同样收到了良好的
效果。在爆炸焊接作业时，王海峰

认真把关，他要求每个爆场的班组
长对复板的不平度严格控制，只要
发现不平度超标的板材，坚决杜绝
进入下道工序。

通过一系列措施的实施，爆炸
焊接过程中的粗波纹缺陷得到有
效控制。一段时间总结后，该厂把
有效操作措施纳入了《复合爆炸焊
接作业指导书》。

由于王海峰找准了复合板爆炸
焊接过程中减少粗波纹缺陷的症结
所在，因此他被复合板爆场职工戏
称为复合板“粗波纹的‘克星’”。

■通讯员 刘俊喜 报道

本报讯“质量责任重于泰
山”，为下工序提供满意的产品是
炼钢一厂成品作业区最重要的职
责。在“质量月”活动中，该作业
区牢固树立质量意识和服务意
识，保证每一块铸坯的修磨质量，
把好最后一道出厂关，为下工序
提供满意的产品。

该作业区作为最后一道生产
工序，对产品质量的检验、处置、

把关起着举足轻重的作用。作业
区首先统一职工思想，使全体职
工达成共识，流通到下工序的产
品和服务就是厂的“脸面”，也是
每一名职工的尊严，要用心、尽责
地修磨好每一块铸坯，全年每个
月都是“质量月”。其次通过不断
学习培训，加强过程管控，提升实
物质量，关注上工序来料验收、修
磨过程表面质量、发运装车过程
票物核对等每一个环节、每一个
细节，发现问题及时处理，为下工
序提供满意产品，树立炼钢一厂
产品良好质量形象。
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焦化厂化产北区技术员 梁杰

为 用 户 提 供 最 优 质 的 产 品

粗 波 纹 的“ 克 星 ”
一线风采

在现代化的产业模式之
下，容易让生产线的设计、管
理与操作者都失去对产品的

“感情”，而手工业匠人对产品
是带着一种热爱和专注去做
的。提倡“匠人精神”，正是要
呼唤生产者对自己产品的热
爱与专注，用一种类似先前手
工业者的态度去设计和制造
产品。

在德国，国民十分重视对
“匠人”的培养，德国的学生从
中学开始就依据其兴趣和能
力，选择不同的求学之路，一
条路通向综合大学，另一条路
通向职业技术教育，相当于从
中学开始就准备做专业技术工
人。这种培育体系是保障德国
制造优质卓越品质的原因之

一。
在我们的传统文化中，也

有“匠人精神”。当我们走进博
物院，静静伫立在一件件商周
时代的青铜器前，尽管它们历
经沧桑，锈迹斑驳，但我们依然
为其形式之尊、工艺之精、气韵
之美而慨叹。如此精髓，亦当
是我们当今社会和现代企业所
不可或缺的。

在产品供应量不断增大的
当下，企业会加快追求产能与
速度，争取尽可能多、尽可能快
地满足更广阔的消费需求。但
过多追求降低成本，加快交货，
其代价往往是产品质量、服务
质量的下滑。伴随着社会消费
水平的提高，市场需求会发展
到一个新的追求质量的阶段。
因为在社会消费水平提升的大
背景下，只有专注于提高产品
质量的企业，才能获得更高的
经济回报。

加工厂超细粉作业区进行质量承诺

炼钢一厂成品作业区

尽心履责保证铸坯质量

呼 唤“ 匠 人 精 神 ”
■ 马楠

炉边小议议

峨口铁矿立足每一关键
岗位、着眼每一工序环节，针
对制约产品质量的问题及瓶
颈进行分析、讨论，寻求解决
的最佳方案。图为焙烧作业
区在摆式布料机宽皮带头部
增加分料器，大大提高了本工
序质量。 赵冬梅 摄
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