
2 E-mail：tgrb@tisco.com.cn
2016年1月12日

星期二
责编 孙 敬 美编 王丽珍科技动态

■特约记者 安瑞珍

炼铁厂每座高炉都需使用喷
枪，而喷枪的使用周期只有3~4个
月，消耗量比较大。以前，经过一个
使用周期后的旧喷枪均按废钢处理
掉了。在实际工作中，喷煤岗位人
员通过仔细观察后发现，这些旧喷
枪还有潜在的使用能力，如果对大
高炉使用过后的旧喷枪进行改造，
便可供容积小一些的3号高炉喷煤
使用，这样一来，可有效降低喷枪的
备件成本。

可是，喷枪焊接质量要求很高，
如何能够做出既能有效预防煤粉及

气体泄漏、又能满足小高炉正常喷
煤要求的合格喷枪呢？

3号高炉喷枪长度是3.4m，而
大高炉的喷枪长度是 3m，去掉头
部损坏的一部分后，长度更短，所
以要想进行修旧利废改造就必须
加 长 喷 枪 ，可 是 如 何 加 长 喷 枪
呢？炼铁厂喷煤专业人员通过设
计、优化方案，结合工艺要求不断
修改设计图纸，最终敲定了改造
方案。他们把保证喷枪焊接质量
作为喷枪改造工作中的重中之重
来抓，这是因为喷枪为双管结构，
必须保证内外管双重焊接质量才
能有效预防煤粉及气体泄漏。为

此，他们专门请厂内焊接高手来
负责完成此项焊接任务，焊接时
分步进行，层层把关，保证了改造
后喷枪质量，确保煤粉和气体都
不泄漏。

改造方案进入实施阶段后，炼
铁厂喷煤专业人员对大高炉的喷枪
实施了改造，以前3号高炉每年消耗
喷枪数量和所需备件费用都很可
观，如今实施改造后，3号高炉无需
再购买一根新喷枪，所使用的喷枪
全部来源于大高炉修旧利废改造后
的旧喷枪。

这真是动动脑子，便节省了
费用！

（上接第一版）
原本认为费不了多少事

的拆线圈工作，在职工们打
开电机壳后才发现，他们低
估困难了。原本可等距离固
定的螺钉，在这台50多年前
生产的电机上却是每一个螺
钉距离都不同，这让测量和
记录变得异常繁琐，工作量
大大增加。更让人担忧的
是，连拆带装共10天的时间，
如果拆占用了大量时间，后
边制作回装的时间恐怕就赶
不上了。为了确保工期，给
制作线圈多挤出点时间，拆电
机线圈的职工们 24 小时作
业。他说，拆也是个精细活。
如果拆的时候没有做好详尽
的记录，再装起来就会很费
时、费力。如果一个地方弄
错，就有可能满盘皆输。

为了确保万无一失，在制
造线圈前，该公司郭健民、王
健、安继远等几位老师傅就查
阅了大量的资料，把线圈制作
的国家标准烂熟于心。在制
作现场，他们一点一点地校
正，完全做到了丝毫不差。制
作好的线圈要在外面包裹绝
缘层，职工们按标准包好绝缘
层的线圈在合套其它旧器件
时却非常困难。有人担忧，照
这样的进度，恐怕20天会超
期。有人提议，不一定非得按
规定标准来，能用就行，这样
就可保证工作进度不受影
响。可这几位老师傅们不答
应。在老师傅们的坚持下，大
家尝试了不少办法，最终高标
准将线圈全部装配完毕。看
着装配得丝毫不差的线圈，职

工们感叹地说，难是难了点，
但这活干出来漂亮。

20天，20个线圈全部制
作完毕，他们完成了别人两三
个月的工作量。这是奇迹
吗？不是，这是电修精神的传
承。期间，郭健民师傅生病，
白天盯在现场，晚上回家输
液；安继远师傅父亲长年生
病，老人常常打电话想让他回
去陪伴，他却是抽空安顿好老
人，就又立刻折返现场；王健
师傅，回迁的新房装修队伍都
已进驻，听到单位接了新任
务，硬是把已经开工一天的装
修停工，推到了几个月以后。
在他们的带动下，其他职工加
班连点都毫无怨言。这似乎
成了他们分内的职责，面对
挑战时不计报酬的付出，成
了电修人精神的传承。他们
说，只要能干成事，报不报酬
吧。大家在一起摸爬滚打几
十年，就图个痛快、高兴，咱
还能干点事。

越到困难时，越齐心。这
成了电修人的一种工作作
风。现场安装中的一个环节
让岗位职工束手无策，反复进
行，又累效果又差。唉声叹气
中，大家开始给他出主意、想
办法。几经辩论、尝试后，有
一个办法还真不错。原来14
个小时的工作量，只用了7个
小时就完成了。电机分厂厂
长郎小亮说，现场安装比原计

划提前两天完成，这个主意的
贡献非常大。

2015年12月11日夜里，
要与轧机联动试车了。参加
维修的职工们不约而同地都
早早来到不锈热轧厂安装二
辊轧机主电机的车间里。他
们这儿看看，那儿测测，内心
的忐忑不言而喻。毕竟这是
太钢厂区体积最大、最老的
一部电机，毕竟他们是第一
次维修这样的电机。这是对
他们的一次工艺技术检阅，
也是对他们的一次品牌经营
升级。

夜里零时整，电机与轧
机一次联动试车成功。轧机
里奏响欢快的歌，这是成功
的歌，这是走向未来成功的
凯歌。

能打硬仗、善打硬仗，是
电气设备修造公司一贯的工
作作风。这种作风体现了一
个单位的文化，即越到困难
时，越齐心，大家不计报酬，不
计得失。这是老师傅的传承，
也是年轻人的接力。这种文
化背后其实是一种价值观的
体现。一声令下，勇往直前，
攻坚克难，自我价值就充盈在
成功的喜悦之中。

成 功 之 歌

记者手记

禄纬堡太耐公司通过开展
技术比武活动，充分调动广大
职工“学技术、钻业务、增技能、
提素质”的学习工作热情，有力
地促进了职工整体素质的提
升，在全体职工中营造了“比、
学、赶、帮、超”的良好学习氛
围，为打赢生存保卫战奠定了
坚实的基础。图为职工比武实
践操作现场。 刘劲松 摄

改改枪杆子 省下钱袋子
—— 炼 铁 厂 旧 喷 枪 改 造 小 记

一线风采一线风采

在中科院预测中心举办的
“2016年中国经济预测发布会”
上，中科院预测中心对汽车、钢
铁、煤炭等三个重点行业2015
运行情况、2016年行业景气走势
及重要运行指标进行预测。

报告显示，2015年我国主要

工业行业运行总体低迷。受经
济增长乏力及产能过剩的影响，
工业产业固定资产投资完成额
增速回落，工业生产持续低迷，
工业企业出口大幅下滑。以汽
车、钢铁、煤炭行业为例，分析
2015年主要工业行业运行情况，

对2016年行业景气走势及重
要运行指标进行预测。预计
2015 年工业增加值增速为
6.1%，2016年工业增速继续
下滑，约为5.5%。

中国钢铁新闻网

对产能过剩的钢铁行业来
说，尽管寒冬仍在继续，但粗钢
产量的减少，却似乎是行业进行
结构调整的一缕曙光。

中钢协公布的最新生产数据
显示，2015年12月中旬会员钢
铁企业粗钢日均产量156.85万
吨，较上一旬下降0.62%，重点钢
企粗钢日产量连续第四旬下降。

据权威部门之前预计，2015
年中国粗钢产量约为8.06亿吨，
同比下降2%，这将是1981年以
来我国粗钢产量的首次负增长。

在多位业内人士看来，对寻
求去产能化的钢铁行业来说，粗
钢产量34年来首降，将是一个
积极信号，钢铁行业已迈向去产
能的关键时间窗口。

行业资讯行业资讯

粗钢产量34年首降成定局 行业去产能现积极信号

中科院报告:钢铁、煤炭行业景气将延续下行态势

■通讯员 谢修河 报道

本报讯“这份设备电子档案及月
度定修周期管理看板，跟踪记录了每
台钻机的运行状况，还有详细的检修
内容。有了它，设备的‘健康状况’一
目了然，这是保证设备安全稳顺运行
的法宝。”尖山铁矿穿孔作业区检修
技术员马丽忠看着电脑里的设备档
案发出了感慨。近段时间以来，尖山
铁矿穿孔作业区为设备建立“健康
卡”，为设备安全稳顺运行奠定了坚
实基础。

如何进一步提高设备的检修质
量，如何确保设备安全稳顺运行？是
尖山铁矿穿孔作业区设备副主管、机
械点检员、检修技术员共同思考了好
久的一件事。经过大家的集思广益，
他们为所维检修的牙轮钻机逐一建
立了电子档案。这个档案好比设备
的“健康卡”，不仅登记了设备的性
能、备品备件规格型号和检修负责人
等，还通过各钻机月度定修周期管理
看板重点记录了维修、检修更换的动
态情况等，内容详细。这样一来，长
期积累的技术资料，为日后设备检
修、改造提供了科学依据。

近日，7号钻机行走减速机运行
效果不佳，工作人员立即查看电子档
案，发现原因是行走减速机使用周期
长，各部轴承磨损润滑不良，导致提
升加压轴承出现抱死现象。发现症
结后，他们决定对设备来一次集中“大会诊”，在现
场更换主机构提升加压轴承，并及时校验电机与减
速机对轮间隙……经过这一系列措施的实施，彻底
解决了问题。

现在，该作业区遇到设备上的问题，技术员与
职工都习惯打开电脑中的电子档案和参考定修周
期看板，从中分析、总结经验。设备“健康卡”已成
为职工们寻找解决设备问题的一剂“良方”。

尖
矿
穿
孔
作
业
区
为
设
备
建
﹃
健
康
卡
﹄


