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国家发展改革委近日发布《关于加快推进国家
“十三五”规划〈纲要〉重大工程项目实施工作的意
见》，从实施责任明确、加大推进力度、强化保障支撑、
加强监督评估、加大宣传力度五方面进行了部署。“十
三五”规划《纲要》在23个专栏中明确了165项重大工
程，内容包括重大建设项目、重大行动、重大计划及重
大改革等经济社会发展的方方面面。

在加大推进力度方面，意见要求加快审批核准进
度。规划内项目原则上不再审批项目建议书，直接审
批可行性研究报告。对正在审批核准的项目，各地
区、各部门要最大限度简化审批程序，加紧清理各种
不规范的审批“要件”，持续优化流程设计，推行网上
并联审批，探索建立多评合一、统一评审的新模式，大
幅缩减审批时间。在强力推进工程实施上，对已经审
批核准尚未开工的重大工程项目，要抓紧落实建设条
件，确保及时开工。对已经开工建设的重大工程项
目，要加强跟踪服务，及时解决实施中的问题，大力推
进、确保实施进度。

在强化保障支撑方面，要求加强建设用地保障。
加强重大工程项目建设土地调度，通过开通绿色审批
通道、简化用地审查环节等措施，加快用地审批进度，
提高供地效率。在多渠道统筹建设资金方面，意见要
求中期财政规划和年度预算要结合财力可能，统筹安
排重大工程项目所需财政支出。充分发挥政府投资的
引导带动作用。积极搭建政银企对接平台，引导金融
机构优先支持重大工程项目建设。积极发挥各类专项
建设基金作用。

在加强监督评估方面，强化质量管理。坚持质量
第一，加强重大工程项目质量安全管理。建立重大工
程项目质量安全自我声明公开和监督制度。完善在
建项目质量抽检制度，抽检结果及时向社会公开。

为 营 造 崇 尚
质量、关注质量的
浓厚氛围，确保产
品质量的稳定性，
复合材料厂近日
组织开展了回转
窑看火工技术比
武。

王双喜 摄

为了钢花能够早日飞溅
——设备物资采购部外借变压器工作记事

发改委：加快推进“十
三五”重大工程实施

行业资讯
■通讯员 武晓娟

9月28日，炼钢二厂北区2号
电炉恢复生产。望着那熟悉的炼
钢场景，在场所有参加恢复电炉
生产的人员都长长地松了口气，
近40天的辛苦努力和付出顿时化
作了现场每个人脸上的灿烂笑容。

事故突发
公司上下群策群力

8月25日，炼钢二厂北区电炉
140MVA变压器发生故障，直接
导致2号电炉停产。现场抢修，没
有备用变压器，拉出去维修需要
几个月的时间。生产等不得，怎
么办？从公司领导到一线炼钢职
工，大家无不心急如焚。联系厂
家寻求帮助，改变工艺测算成本，
大家纷纷开动脑筋，想尽一切办
法。这时，变压器的原生产厂商
提供了一个信息：兄弟企业有一
台备用155MVA变压器。大家立
刻眼前一亮，但是否可以代用，对
方能否同意外借，这都是未知
数。公司领导，相关单位、设备物
资采购部一行人第一时间赶往广
州前去沟通协调。得到可以借用
的答复后，公司领导立即确定外
借变压器方案，设备物资采购部
及时召开专题会议，协调变压器
借用的相关工作。

近两百吨的庞然大物，两千公
里的长远路途，水陆交替的联合
运输，时间紧迫，且出不得半点差
错。提报计划，确认供货、运输厂

商，签订合同，吊装准备，拆卸附
件，路途押运……任务繁重，细节
众多，但所有参与的相关单位都
分工明确，责任到人。大家的心
中有着一个共同的心愿：力保万
无一失，力争一分一秒，争取早日
恢复生产。

不分昼夜
只为备件早日装车

方案一经确定，设备物资采购
部、电气公司、炼钢二厂立即组成
团队马不停蹄赶往广州，开始变
压器的现场测量、放油充氮和附
件拆卸工作。大家为了抢时间，
天天干到深夜凌晨。八月的广州
十分炎热，又值雨季，一时间瓢泼
大雨，一时间又骄阳似火，但干部
职工都坚守在现场，高温下个个
汗流浃背，却没有一个人抱怨。
设备物资采购部计划管理室闫锡
禄时而协调人员进厂，时而协调
吊车叉车作业，一会儿为施工人
员买饭送水，一会儿帮着拖油管、
递工具，还要随时进行拍照标注，
监督现场作业安全。为了早日装
车以及顺利上机，所有人都付出
了辛苦和努力。受运输的限制，
超出运输要求范围的附件都必须
拆卸下来，油管、支架、电控箱、滤
油装置……拆卸、封堵、包装、编
号、登记，经过两昼夜的紧张忙
碌，变压器终于可以装车了。

拆除附件后的变压器仍然是
一个庞然大物，8米多的长度，近5
米的宽与高，重量约160吨，装上

专用运输车就用了一整天，油罐、
附件整整装满了四辆大车，直到9
月3日凌晨这个庞然大物顺利装
车出厂，现场几十个人才长出了
一口气。

昼停夜行
长途运输确保平安

夜送广州码头，经过近10天
的海上运输，变压器恰逢中秋节
抵达天津港口。这时负责变压器
采购的设备物资采购部电气备件
室采购员康永生也赶到了港口，
眼盯着变压器卸船后装车上了公
路。接下来运至太钢的近十天他
再也没有睡过一个安稳觉。超限
大件受道路限制，只能晚上走，
白天停，可晚上路况不好，大家
都睁大了眼不敢马虎。由于心里
着急，大家白天虽然很困但也睡
不着。

按照分工，该部仓储作业区负
责人牛小晶负责对外协调物流公
司。多年的工作经验使他明白，
超限件不比普通备件，手续要繁
琐得多。得知运输的车辆快下高
速口了，他立即赶往那里，查勘出
口、道路，规划进厂路线，连续两
个昼夜协调运输。期间大家询问
的电话都快打爆了，因为着急的
不止他一人。直到24日凌晨五点
车辆进入太钢的那一刻，所有人
的心才彻底落到了肚里。

组装、上机、恢复生产、顺利出
钢，之前所有的一切，只为了看到
那飞溅的钢花。

今日今日
图闻图闻

工业和信息化部等4部门日前联合印发了《绿色
制造工程实施指南（2016～2020年）》。《指南》提出，
我国制造业总体上处于产业链中低端，产品附加值较
低，相比美国、德国、日本等发达国家，产品资源能源
消耗高，对生态环境的影响突出，迫切需要加快绿色
发展，以改变高投入、高消耗、高排放的传统发展模
式，构筑绿色制造体系。

工信部节能与综合利用司相关负责人近日表示，
绿色制造的目标就是建立绿色低碳循环发展的制造
业体系，“传统制造业绿色化改造示范推广”“资源循
环利用绿色发展示范应用”“绿色制造技术创新及产
业化示范应用”“绿色制造体系构建试点”等方面将是
实现这一目标的重要举措。

“实施绿色制造工程是我国制造业实现‘绿色化’
发展的关键举措，是制造业转型升级的必由之路。”工
信部节能与综合利用司司长高云虎表示，推行绿色制
造，就是要通过技术创新和系统优化，将绿色设计、绿
色技术和工艺、绿色生产、绿色管理、绿色供应链、绿
色循环利用等理念贯穿于产品全生命周期中，实现全
产业链的环境影响最小、资源能源利用效率最高，获
得经济效益、生态效益和社会效益的协调优化。

在传统制造业绿色化改造示范推广方面，《指南》
提出要实施生产过程清洁化改造、能源利用高效低碳
化改造、水资源利用高效化改造和基础制造工艺绿色
化改造。工信部将在钢铁、有色、铁合金、石化、化工、
水泥、造纸等行业重点推广原料优化、能源梯级利用、
可循环、流程再造等系统优化工艺技术；围绕化工、钢
铁、造纸、印染、食品药品等高耗水行业，采用水系统
平衡优化整体解决方案等节水技术。据介绍，“十三
五”期间，围绕工业资源循环利用绿色发展，工信部重
点将开展强化工业资源综合利用、推进产业绿色协同
链接、培育再制造产业等工作。要把工业、农业和生
活发展有效结合，探索开发新的跨行业合作循环发展
模式。力争到2020年，再制造技术工艺达到国际先
进水平，再制造产业规模达到2000亿元。

多措并举构筑绿色制造体系

■通讯员 杨瑞红 报道

本报讯 为了确保尖
山铁矿在用测量设备的准
确计量和有效运行，本着
一切服务用户的宗旨，该
矿计量检验室积极联系自
动化公司进行了为期一周
的测量设备检定工作。

计量检验室按分片检
定和集中检定两种方式组
织此次检定工作。对易于
搬运的测量设备统一交送
回计量检验室集中检定；
对灵敏度高、成本高且在
拉运过程中易损坏，影响
正常使用的测量设备则由
自动化公司技术人员分片
上门进行检定，确保了检
定工作和日常生产的同步
有序进行。

尖
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■通讯员 赵息平 报道

本报讯 型材厂近日对设备
检维修质量管理环节进行了全
面的梳理和完善，以设备维修质
量为抓手，严格控制产品质量。

从专业角度全面分析设备
设施功能精度存在的缺陷，研究
制定整改完善措施，定人定时间
迅速整改，以月度为周期分阶段
实施完成；走访作业区，了解现
场设备运行等方面存在的问题，
快速实施改进；根据设备实际运
转规律，制定切合实际的
设备维修质量标准，逐步
完善修管用制度，责任到
人，落实到位；严把备件质

量关，备件申报计划逐级审批，
大型备件验收须由点检员、备件
员、专业员三方共同确认；点检
员的技术水平直接决定维修质
量的高低，利用周二点检例会，
通过学习周二、四检查问题通
报，强化维修质量意识，提高点
检员对故障和隐患判断的准确
性；明确检修质量负责制，日常
检修质量由作业区点检员、设备
主管进行确认，设备能源科随机
抽查，定检和外委检修由作业区
和专业人员共同确认检修质量。

型材厂严格控制设备检修质量

检修现场


