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（上接第一版）
刘彦斌看在眼里，急在心

上，整日与涂层机打交道，设备
的“秉性”他最摸得透，让工作变
得轻松，一定有更便捷的调整套
路。他暗下决心，一定要找到
这个套路，给工友和作业区解
决难题。

抱着试一试的态度，刘彦斌
用最“笨”的办法：每次涂层电阻
值调整好后，就将涂层电阻值相
关的各项参数记在本上，如果再
遇到相同牌号、涂液及用户要求
的电阻值时，就能直接用记录好
的各项参数进行调整。这样可以
使复杂的问题变得简单，也算是
一个“捷径”吧。

这个“笨”办法，刘彦斌一做
就是一年多。每次当班，他都重
复着这项简单而枯燥的工作。
渐渐地，本子越记越厚，甚至每

个涂层机的运行情况他都记录
得清清楚楚，涂层工序出现了哪
些问题总能在笔记本里找到答
案。其他工友遇到难题，也会拿
起刘彦斌的笔记本参阅，这个笔
记本成了班里的“小宝典”。

刘彦斌还是坚持做着记
录，靠着一股耐心和执着劲儿，
日复一日，光记录本就用了厚
厚两大本。

在任何一个领域，简单的事
情重复做，重复的事情认真做，
你就有可能成为该领域的“专
家”。刘彦斌也不例外，靠着每
日的记录，他积累了大量经验，
短短一年时间，他就掌握了涂层
技术，遇到交接班后更换生产牌
号或涂液时，他会有条不紊地将
电阻值快速调节到用户需求的
范围，再也不用手忙脚乱了。

刘彦斌的笔记本，也让作业

区受了益。技术员将他一年多
来记录的各条涂层机组的调整
参数进行数理统计，找到了一
套使涂层电阻快速达到目标值
的有效方法，完善了涂层工艺，
不仅提升了产品质量，还提高
了效率，降低了成本。现在，作
业区已将统计结果增加到《硅
钢退火涂层机工艺执行范围》
中，下发到四班执行。

点评：不积跬步，无以至千
里。做记录并不难，难就难在日
复一日的坚持。在公司上下奋
力打赢生存保卫战的关键时期，
我们的身边涌现出了很多像刘
彦斌这样的职工，他们在平凡的
岗位用实际行动诠释着“把太钢
的事当成自己的事”的主人翁精
神，这也正是公司倡导的“尽责
至善、追求完美”工匠精神的生
动体现。
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■通讯员 杨斌 岳九成 报道

本报讯 近日，冷轧硅钢厂贯彻
落实公司打好“三反”歼灭战的要
求，围绕“起重吊运、生产故障处置、
转动或移动部位检维修作业”三大
风险，扎实开展风险辨识和防控。

在起重吊运方面，设备能源科
牵头，围绕“人不坠落、吊物不坠落、
本体构件不坠落”，明确起重吊运专
业管理逐级责任和工作内容，尤其
是明确遥控天车管理相关要求，规
范标准制度。全面排查全厂起重吊
运作业环节，列出清单。各作业区
在以往起重吊运作业危险辨识的基
础上，进一步梳理没有辨识过的起
重吊运作业。

在生产故障处置方面，生产科
牵头，组织各作业区全面梳理东、西
区各机组生产故障明细，列出清
单。组织各机组生产骨干及管理干
部，对生产故障归类，利用管理工具
分析，确定主要原因及针对性对

策。制定《生产故障处置管理办
法》，明确生产故障响应等级及具体
要求，如改善提案、合理化建议等。

在转动或移动部位检维修作业
方面，设备能源科牵头，对目前涉及
转动或移动部位的检维修作业标准
硬措施的制定和落实进行排查，形
成排查结果。组织各作业区专业人
员，围绕转动部位检维修涉及的能
源动力介质发生故障，可能存在的
风险进行辨识，并制定措施，形成危
险辨识表。

为确保风险防控措施落实到
位，该厂将对未按要求完成或完成
质量不高的科室、作业区按照厂经
济责任制进行考核、追责。

■通讯员 康玉梅

东山矿制粉作业区主要负责生产白灰粉
剂产品，而摆式磨机是生产环节的主要设备，
针对摆式磨机近期陆续出现的风道门漏灰、铲
刀磨损严重、磨机运转声音异常等现象，该作
业区组织相关技术人员反复研究摆式磨机内
部结构，认真核算材料备件成本，设计制定施
工方案和技术措施，精心策划，大胆革新，于近
日对3号摆式磨机进行了自主维修。

维修步骤分设备分体拆除、校验易损件好
坏、更换设备配件、装配四步。分体拆除时，设
备体积庞大，现场环境狭窄，在对所拆除设备
的排查过程中又发现新的问题，如磨辊转动不
灵敏需要更换新部件，而只要是更换零部件必
须进行多个螺栓的松紧固定、校正调试和密封
处理，无形中又增加了检修项目的环节。面对
检修遇到的难题，该作业区精干检修队伍，合
理布置，严格按施工步骤执行，规范每一个细
节的操作，同时认真做好安全监护。

特别是在对梅花架、积风箱进行组装时，
由于设备重量达5吨多，电葫芦吊运过程中平
衡难以保证，危险系数极高。为了保证人员设
备的安全，检修人员反复核实钢丝绳是否合
格、锁紧，认真做好监督和联系确认后，专人指
挥作业。最终，在铲车、千金顶、电葫芦的配合
下，通过拉、扒、顶、起吊，最终解决了重型设备
的组装维修工作。

3号摆式磨机用 3天时间进行了维修，
目前，已正式投入生产运行。从试车运行至
今，能耗大幅降低，跑冒滴漏现象得到有效遏
制，磨机运转噪音也降低了，老设备焕发了新
活力。

■通讯员 赵冬梅 报道

本报讯 峨口铁矿球团年检期间，就餐人
员是平时的好几倍，该矿生活服务作业区球
团功能区食堂坚持“用最优质的服务，提高满
意度”的原则，尽心尽力，为年检提供强有力
的后勤保障。

进入食堂就餐，“第一次就把事情做好”
“以‘两个转化’为标尺，检验‘两个落实’的成
效”，电子显示屏滚动播出的安全理念营造了
良好的年检文化氛围。

年检以来，为确保职工按时按点吃上热乎
饭，食堂炊事员放弃休息时间，每天按时上
班，及早做准备；合理安排膳食，营养、荤素搭
配，每天至少保证8个菜肴；针对年检期间外
地员工口味与本地有差异的情况，尽量制作
两道以上适合南方口味的饭菜，竭尽全力为
参检队伍提供最周到的服务。

针对气温高食物不易储存的特点，该食堂
将原料采购拟定为两天，每天与年检指挥部
沟通，确定参检就餐人数，根据情况随时调
整；随时准备原料，做到随要随加工，既做到
保质保量，又做到不浪费；按时开启餐厅空
调，为职工创造舒适的就餐环境；每天提供足
量的冰糖绿豆水，供职工消暑解渴。

该食堂负责人表示，将尽最大努力为参
检人员提供优质服务，保证职工按时吃到新
鲜、可口的饭菜，从而让职工全身心投入到检
修工作中，打好年检攻坚战。

8 月 份 连 降 大
雨，尖山铁矿积极加
强巡线频次，组织对
河槽、山坡等危险地
段供水管线进行隐患
排查。图为技术人员
巡查发现一处被河水
冲刷裸露在外100 余
米的供水管线重大隐
患，并现场制定整改
方案和措施，积极加
以整改。
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老设备焕发了新活力
——东山矿自主维修3号摆式磨机小记

峨矿生活服务作业区

精心做好年检后勤保障服务

冷轧硅钢厂落实责任强化风险防控

31.《安全生产法》第五十七条
规定：工会有权对建设项目的安
全设施与主体工程同时设计、同
时施工、同时投入生产和使用进
行监督，提出意见。

32.《安全生产法》第五十七条
规定：工会对生产经营单位违反
安全生产法律、法规，侵犯从业人
员合法权益的行为，有权要求纠
正；发现生产经营单位违章指挥、
强令冒险作业或者发现事故隐患
时，有权提出解决的建议，生产经
营单位应当及时研究答复；发现
危及从业人员生命安全的情况
时，有权向生产经营单位建议组
织从业人员撤离危险场所，生产
经营单位必须立即作出处理。

33.《安全生产法》第五十七条

规定：工会有权依法参加事故调
查，向有关部门提出处理意见，并
要求追究有关人员的责任。

34.《安全生产法》第七十一条
规定：任何单位或者个人对事故
隐患或者安全生产违法行为，均
有权向负有安全生产监督管理职
责的部门报告或者举报。

35.“0123”安全管控模式围绕
涵盖职工、班组、作业区、厂（矿）、
公司五个层级的“0 违章”“0 缺
陷”“0隐患”“0事故”和“0工亡”的
目标，通过各层级树立“1 个核
心”、完善“2个基础”和实施“3项
措施”的方式，全面落实安全生产
长效机制，建立安全信息沟通系统，
让公司逐级安全管理形化于实。

36.厂（矿）层面：围绕“责任制

落实”1个核心，实现安全工作的
有效落实；完善“安全培训、标准
化企业创建”2个基础，保障岗位
人员安全素养的提升和安全工作
的全覆盖；实施“考核区分、专项
整治、体系审核”3项措施，强化安
全绩效、本质安全化程度、安全管
理流程的持续改进，实现“0事故”
的目标。
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