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本报讯（通讯员 柴巍）近
日，不锈冷轧厂召开技术质量
表彰会，会上对去年的优秀质
量团队和质量标兵等先进团
队和个人进行了表彰，同时对
下一年的质量工作做出了安
排和部署。

该厂遵循公司“严把产品
出厂关”和创建“精品工序、精
品产线”的指导思想，进一步
聚焦“拓品种、提品质、创品
牌”的目标，以“点滴集聚、精
做做精”深耕细做每一个环节
和工序，面向市场，实现了产
品质量的持续改进。

会议强调，品种和质量是
决胜市场的利器。抓质量，事
关每一个职工的切身利益，在
下一步的工作中要进一步夯
实现场基础工作，精细化管
理，以严格的规范化操作和刚
性的工艺条件确保产品质量
稳定；落实工艺条件的红线及
设备功能精度的提高，将设备
精度与故障时间分解到技术
员与点检员，业绩与生产挂
钩，收入与生产质量挂钩，实
现事事有回应、人人身上有指
标的良好氛围；落实“严把质
量关”，提升检验人员业务素
质，做到缺陷的精准辨识和标
准的精准掌握；持续完善一户
一标，使用户需求与检验标准

高度一致，全面提升冷轧产品市场品牌形象；增
强对核心岗位人员管控，实行质量记分，以铁的
工艺纪律实现重大质量事故为零；培养、评选工
匠和弘扬“双良精神”结合起来，提高操作技能和
生产效率，使优秀的操作人员脱颖而出，产品质
量赶超一流水平。

会议最后指出，要通过全员参与，逐步凝聚
全厂职工力量，让产品质量战胜竞争对手，真正
实现产品质量百里挑一、永争第一、始终如一。

细节已经成为当今社会普遍关
注的问题。99度的开水，永远是不合
格品，1%的误差会带来100%的失败，
故细节决定成败，犹如质量决定产品
的命运。质量是一切东西的基础，没
有质量，谈什么品牌，发展、竞争都是
空话。质量更是企业赖以生存和发
展的基石，企业文化不是一些空头口
号，要想打造一流品牌，质量一流是
其中不可缺少的条件之一。

关注细节，需要认真的态度和客
观公正的科学精神。我们要将“细节
决定成败”这样的文化理念扎根到企
业的每位员工心中。从最最基础的
工作入手，扎实做好每一件细小的事

情，提倡精神管理、精细作业。只有
从细节入手，才能严防质量事故，严
防安全事故，严防各种各样的生产及
管理漏洞。

注重细节，就要改变心浮气躁、
浅尝辄止的毛病，提倡注重细节，把
小事情做细的良好企业风气。在管
理学中，有些经典台词值得我们推敲
与借鉴，成功者的共同特点就是能做
好小事情，能够抓住生活中的一些细
节。细节影响品质，细节体现品味；
细节显示差异，细节决定成败。所以
无论做人做事，都要注重细节，从小
事做起。

做好细节，须从改变观念着手。

天下大事，必作于细，它言简意赅的
告诉我们不要轻视简单，能把简单做
到极致就成了“绝招”。没有破产的
行业，只有破产的企业，这说明细节
造就差距，1%的误差导致100%的失
败，这是忽视细节的沉痛代价。伟大
源于细节的积累，它要求我们要从小
事做起；百年众合，需要做好小事情，
需要不断积累。不积跬步，无以至
千里。

总之，质量是本，细节是魂。把质
量当做企业的生命来抓，一丝不苟、精
益求精，始终保持优质高效、精细作业
的良好作风，才能永葆企业的青春活
力，才能让我们的企业巍然屹立。
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近日，矿业公司安全管理部相
关人员来到复合材料厂生产一线，
为职工带来了应急医药箱，叮嘱大
家在加班加点工作的同时，注重自
我防护，确保身心健康。图为应急
医药箱发放现场。 邱宝文 摄
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尖山铁矿持续推动重点设备分级
管控和技术诊断工作，强化设备技术改
造改善，提高技术人员解决现场问题的
能力，消除现场隐患，保证设备稳定运
行，降低成本。图为技术人员与岗位工
进行现场交流。 郭旭壮 摄

提起峨口铁矿自动化室，这里可
以算得上是峨矿的智能控制核心部门
了，而这里的掌门人却是一位女领导，
大家亲切地称呼她“胡主任”，人如其
名，堪当大任，不仅管理上是一把好
手，技术上更是一流。每当矿山自动
化控制系统出现问题，只要汇报胡主
任，胡主任就会根据问题状况，准确判
断出原因，然后派出技术员，甚至是亲
自上手，在第一时间使问题得到解
决。多年的工作经验和努力，锤炼出
来的是足可依赖的
超强技术团队。

胡主任年方四
十，硕士学位，技术
精湛，做事雷厉风
行，巾帼不让须眉、
勇挑重担是她的性
格。2017年峨口铁矿在建设绿色矿
山、提升环保指标中迈出坚定步伐，同
时展开峨口35吨锅炉加钙脱硫、电除
尘改造、新建采选“煤改气”锅炉、污水
处理厂等项目，与此同时需要开展所
有项目的自动化控制引入。看起来简
单的工作，实则设计、编程、安装、调试
等工作千头万绪，每一个项目的自动
控制实现都需要从调查研究新工艺新
流程开始，根据工艺技术指标要求进
行自动控制系统的设计和备件的调
拨，胡主任率领她的团队风里来雨里
去，工地勘测、作业区用户走访，做好
每一个细节，按时间节点完成设备筹

备工作，顺利进入安装。一年来，每天
按时开完晨会的她，根据当天的工作
计划，与技术员驱车往返于矿山各个
自动控制站点、维护点，将每天工作所
需备件配置到位，之后投入到技术难
题的攻关中。

随着矿山自动化程度的不断推
进，她的工作战线遍布每一个角落，每
次维护中，她总是冲锋在前，控制模块
的“小灾小病”、运行不稳定现象，她都
要亲自进行检查诊治，检查运行软件

的版本、硬件的匹配性、开展远程调
试、是否数据端口地址分配溢出或是
需要重新编程升级，每一个细节她都
不放过，一有问题她总是抓紧处理，保
证系统正常运行。在2017年的技术
改造中，尾矿自动加药系统是峨矿技
术创新的重头戏，在进入尾声的调试
中，尾矿作业区职工反映试运行阶段
加药箱加水动作迟缓，有高出设定液
位现象，她立即组织技术尖子进行编
程数据的修改，为完成加药动作、加水
动作、混合液搅拌等一个个数据的绝
对准确性和可靠性，现场、集控室、配
电室多次组织实验调整，测算出最优

方案和参数，圆满实现了尾矿加药系
统的无人值守功能。

作为自动化的当家人、掌门人，她
是管理的行家里手，她不仅用过硬的
技术实现工艺控制技术改造，为企业
降低成本，更在日常工作中节省费用，
当好新时代好管家。35吨锅炉脱硫
改造，要调拨三个电气控制柜作为自
动控制安装之用，她本着“综合利用
避免库存”的原则，对动力生活部曾经
改造后闲置的电气柜进行搜集盘库，

经检验功能合格后，
全 部 投 入 新 的 用
途。在自动化室，她
有一个暂存电气设
备的周转库，她像保
姆一样关心照料着

“自家的家底”，保证
数量准确、质量合格、随时可用。

近年来，胡主任和她的团队全力
攻关、成绩斐然，先后完成加药自动化
改造、二尾泵站自动化改造、矿山各集
控室升级改造、矿山网络通讯升级改
造等，为改善矿山生产条件、提高作业
效率、增强竞争力发挥了重要作用，受
到上级好评。自动化控制技术是一项
技术性极强的专业，需要有深厚的理
论和技术基础才能快速解决各种问
题，她常谦虚地说：“底子薄是我们固
有的短板，但我们有永不停止的学习
精神，只要有信心，努力了、付出了，总
会有回报。”

自动化室的好掌门
通讯员 赵瑞文
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