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责编 张忆苏管理视点

编者按：今年 6 月 11 日至 17 日为全国节能
宣传周，6 月 13 日为全国低碳日。本次节能宣
传周主题是“节能降耗，保卫蓝天”。全国低
碳日活动主题是“提升气候变化意识，强化低

碳行动力度”。在全国节能宣传周和全国低
碳日来临之际，公司各单位也积极响应。本
版选取了一些单位在节能工作上的做法，供
大家学习借鉴。

节 能 降 耗节 能 降 耗 我 们 可 以 这 样 做我 们 可 以 这 样 做

本报讯（通讯员 张永贤 刘丽
萍）近年来，矿业分公司紧密结合矿
山生产经营实践，深入贯彻“创新、
协调、绿色、开放、共享”新发展理
念，全方位优化能源结构，全力加强
生态矿山建设，有力地推动了太钢
矿山的高质量发展。

全方位优化能源结构，推动矿
山实现清洁低碳发展。在大力淘汰
高耗能设备、工艺的同时，主动推广
应用清洁能源、节能新设备新技
术。2017年至今该公司共淘汰燃
煤锅炉12台，逐步实施清洁燃料供
热，二氧化硫、颗粒物、氮氧化物排
放量大幅降低，年减少煤使用量2.3
万吨。峨口铁矿利用回转窑余热供
暖替代球团区域2台20吨燃煤锅
炉，新建采选区域2台天然气锅炉
用于冬季采暖；东山矿采用天然气
锅炉代替燃煤锅炉；复合材料厂二
分厂用相能机组取暖代替燃煤锅
炉；太钢鑫磊公司回收废气余热预
热矿石工程投用，矿石利用率显著
提升，窑筒体辐射余热用于冬季采
暖。各矿山宾馆、职工澡堂应用空

气能、太阳能替代电锅炉洗澡；尾矿
坝、路灯采用太阳能和风能供电。
峨口铁矿陶瓷过滤机的投用，替代
精矿粉干燥工艺，停用烘干窑，降低
煤耗；东山回转窑应用煤油混喷点
火方式，减少柴油消耗。

抓住关键环节和重点指标不
放，狠抓节能降耗过程管控见成
效。该公司将能耗指标层层分解到
各矿（厂）、部（室）、作业区、班组、机
台，并将主要能源消耗指标纳入降
本增效目标进行严细管控，采矿、选
矿、球团工序能耗均达到国家限额
标准，石灰石工艺综合能耗完成年
初预算并优于同期。

充分利用国家政策优势，积极
组织参与省经信委的直购电工作，
2017年直购电量14.4687亿KWh，
与目录电价比较节省电费10482万
元。该公司要求矿山各单位积极开
展电力需求侧平台建设，均通过工
业企业电力需求侧促进中心评价。
根据生产工艺特点，袁家村铁矿、尖
山铁矿、峨口铁矿选矿采用多破少
磨，摸索合理的排矿口，达到生产和

成本的合理匹配，降低了选矿电耗
水耗。同时，袁家村铁矿摸索出合
理的用电负荷和钢球消耗关系，进
一步降低了选矿电耗。各单位精细
生产组织，均制订实施避峰用电措
施，节省电费113.2万元；积极组织
投用高低压无功补偿，提高系统功
率因数，功率因数都在0.93以上，减
少电费支出313.18万元。

大力加强新水消耗攻关，降低
新水消耗。如袁家村铁矿选矿用水
攻关取得初步成效，通过使用超滤
水降低了选矿新水消耗；尖山铁矿
使用龙泉煤矿回水、选矿尾矿回水，
生产生活用水实现零排放；峨口铁
矿积极回收生产和施工过程中的裂
隙水用于生产，提高了水资源利用
效率；太钢鑫磊公司完成生活污水
专项治理，污水处理后全部用于矿
区内洒水降尘和绿化养护。

下一步，该公司将紧紧围绕安
全、稳定、优质、可持续发展的绿色
矿山建设目标，严细能源管控，加快
技术创新，为建设美丽矿山高质量
发展提供强有力支撑。

矿业分公司优化能源结构建设绿色矿山

本报讯（记者 芦文晓 通讯员 连
京生）今年1至5月份，热连轧厂通过
突出重点，加大能源攻关力度，细化
能源管理，使能源降本额预算完成率
达到110%。

针对去年全厂能源降本完成率
低的状况，热连轧厂多次召开专题会
议，要求大家进一步创新思路、打破
常规，在在线管理和过程管控上下功
夫，从生产、工艺、设备等角度，推进
能源降本。各科室、作业区快速行动
起来，组建专门的能源管控攻关团
队，重点从占能源成本50%以上的煤
气消耗入手，分析系统管理方面的漏
洞和技术工艺方面的差距，先后针对
煤气结构优化、计量准确度、加热工
艺制度、烧钢调控策略、设备功能精
度等完善管理标准，逐项制定改进措
施，并付诸实施。联合能源环保部和
能源动力总厂实施共同攻关，定期分
析运行状况和改进效果，并持续推
进。各责任单位在每天的早会上通
报前一天的能源指标运行数据，及时
掌握运行动态，不断强化在线管理模
式。今年前 5个月，煤气降本完成
963万元，为全厂能源降本目标的完
成做出突出贡献。

在节电和节水方面，热连轧厂按照细化管控单
元和精细调配的思路，通过实施能源结构和系统优
化、减少无效损耗等措施，实现能源降成本目标。今
年先后实施了超高压除鳞变频改进、助燃风机运行
优化、精轧水系统冷却工艺优化、罩式炉冷却时间优
化、净环水系统供水方式改进等一批节能项目，不断
完善节能技术手段，提高精细化管控水平，均取得了
不错的效果。在管理方面，不断改进能源绩效考评
办法，如实行分区域电耗指标考核，将以往的指标由
单一作业区承担改为由多个主体责任单位共同承
担，使降本责任更加明确，降本工作更加实效。

热连轧厂将能源管理由事后管理向在线管理
转变，将能源降本从单一的能源专业纵向管理模式
向生产、工艺、设备等部门相互协作的综合管理模
式转变，实现了能源降本的目的。

本报讯（记者 芦文晓 通讯员
焦玉杰）去年以来，焦化厂以节能项
目为抓手，推进工艺管控式的精细
化能源管理，实现了能源消耗和能
源成本降低的目标。

去年以来，焦化厂先后推进了
“北区管式炉低压蒸汽改中压蒸
汽”、“北区污水工序冷却水改一级
除盐水”、“提高干熄焦吨焦产汽
量”、“不合格冷凝水代替新水补
水”、“降低焦炉煤气使用量等”、“初
冷器放空管改造回收”节能项目，减
少了动力介质消耗量。通过“确定
项目-制定措施-组织讨论-督促按
节点实施”的模式，保障项目落地实
施，全年在焦炭产量减少的条件下，
消耗指标未出现上升现象。

针对焦化厂蒸汽消耗，确定了
重点管控的“三塔两机”（解析塔、蒸
氨塔、脱苯塔、制冷机、干燥机）设
备，组织技术人员、管理人员细化设
备控制参数，重点是塔顶温度、塔底
温度、管式炉入口蒸汽、冷凝水温
度，分析设备对蒸汽质量要求，推进
实施了“北区管式炉低压蒸汽改中
压蒸汽”，减少蒸汽消耗约1.6t/h，
消除“过热蒸汽-饱和蒸汽-过热蒸
汽”的使用模式，减少输送过程中蒸
汽冷凝疏水现象、减少管道积水在
管式炉汽化现象，实现了蒸汽、焦炉
煤气使用量下降。针对生产过程中
不同介质的供应情况，焦化厂从成
本角度出发，将一级除盐水代替工
业新水冷却污水鼓风机轴封，冷却

后的水再用于空冷器的喷淋水，可
节约新水约2500t/月，既提高水的
重复利用率又改善了鼓风机冷却质
量，还降低了能源成本，一举三得。

今年，焦化厂继续推进节能项
目，优化能源使用，制订节能项目9
项，涵盖煤气、蒸汽、一级除盐水、冷
凝水、电五大类，侧重解决生产过程
中操作、检修造成的浪费现象，从生
产操作细节实现节能。以循环冷却
水质量为抓手，稳定提高动力介质
质量，提高使用过程中换热效率，减
少动力介质补充。先后优化了空冷
器喷淋水质量指标、蒸汽冷凝水供
应模式，提高内部、外供水的质量，
减少排污量和不合格水排地现象，
达到了降低能源消耗的目的。

本报讯（记者 芦文晓 通讯员 岳九成 马维靖）
去年以来，冷轧硅钢厂通过设备改进和强化能源管
理，使节能工作取得显著成效。

在设备改进方面，对东区退火四条机组过热水
主管道焊缝查漏补焊，安装管道支架和补偿器，制作
阀门操作平台，碱洗段碱液循环罐、电解液循环罐盘
管及配管安装，四条机组的余热利用系统全部改造
完毕并投用，每条机组生产时平均可节约5t/h；1号
酸再生泵轴封水管道利用现有材料更改了10 套供
水管路，实现单独控制；酸轧机组的酸加热器退汽
管道分批次全部更换。在管理节能方面，一是将能
源指标分解到作业区，并纳入经济责任制考核。二
是针对重点用能机组，组织退火、酸轧作业区修订
作业区能源管理办法，制定了能源控制点的用能管
控标准，使责任落实到岗位。三是针对东区退火、
酸连轧机组的机组照明要求，作业区落实到岗位责
任，明确管理标准，对确实不需要的照明安排电气
作业区进行了拆除。四是合理组织生产，根据合同
情况，合理计划连续机组的开启数量与开启时间，
提高了能源的利用效率。

该厂还坚持问题导向，聚焦制约节能的瓶颈，
将厂能源成本分解到作业区，纳入了经济责任制考
核，增强了全员的能源管控意识；加强机组的能源
周分析及月总结工作，强化过程管控，全体职工参
与过程管理，强化节能意识；组织对各区域的用能
情况及制定的落实情况进行检查，发现问题及时下
发整改意见；制定了降本增效措施，明确责任人及
项目进度，定时跟进项目实施进展情况。目前，各
项措施在有序地推进中，并取得了积极的进展，特
别是2号常化机组和2号退火机组节能效果显著。
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冷轧硅钢厂设备改进和能源管理“两手”抓

焦化厂以节能项目为抓手降低能源消耗

加工厂渣场作业区传承
双良精神，为太钢治渣事业注
入创新和科技的新能量，先后
建起八条钢渣处理线，年可处
理碳素钢渣 110 万吨、不锈钢
渣 130 万吨，特别是 2017 年为
五条不锈钢渣处理线创造性
地采用动力波除尘工艺对热
焖过程产生的大量含尘蒸汽
进行处理，极大减少污染物排
放总量，为实现天蓝、地绿、水
清 的 美 丽 太 原 做 出 积 极 贡
献。图为职工们在节能周宣
传栏前驻足观看。张彦峰 摄
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