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本报讯（通讯员 程峰）质量提
升活动开展以来，型材厂广泛发动
职工，围绕产品质量提升和“严把出
厂关”采取多项举措，以“发生在身
边的事”为主题，组织讨论今年5～8
月份现场生产发生的质量案例，针
对性提高岗位职工的质量意识，取
得了明显效果。

该厂均热作业区结合实际，制
定了《过程质量精细化操作评价细
则》，并利用日常信息公示栏，每天
更新炉窑、紧盯工艺运行情况，通过
四班工艺运行评价、工艺运行信息

公示，提升了现场工艺运行稳定
性。轧钢作业区主要针对作业区
质量红线及攻关项目进行培训交
流，同时针对用户提出的模具扁钢
厚度问题进行了研究讨论，制定了
针对性措施，确保了模具扁钢厚度
公差在用户要求范围之内。他们
还严格要求班组执行车轴钢工艺，
主要针对大压下量、轧辊检查台
账、打钢台账、开终轧温度记录等
基础台账进行检查。通过视频回
放对每炉钢第一支钢锭切割定尺
进行人工比对，确保了重点品种车

轴钢大压下执行率100%。快锻作
业区通过质量会、现场展板、微信等
多种形式，开展军工钢、锻造车轴质
量提升大讨论，四班职工形成质量
提升建议18项。他们还细化质量
信息反馈，对弯曲情况及时反馈上
工序，减少了上工序质量波动。精
整作业区组织四大班对今年1～8
月份各班质量问题进行了总结。针
对南北跨行垛号不清晰、辨识困难
的现状，对南跨、中跨的行垛号进行
重新彩画标识，保证了物料放置的
准确性。

型材厂全员发动深化质量提升活动

每天都在忙忙碌
碌。忙碌是好事情，至
少说明我们还有事可
做，还能做点什么？可
是仅仅忙碌是不够的，
问题在于你到底在忙
些什么？正如作业区一位管理人员说的：“检
维护组长整天忙于维护设备，每天忙得焦头烂
额，千头万绪的，其实说到底，工作质量和生活
质量都在降低。”这道出了多少检维护人员的
心声，可是却日复一日，时间依旧这样滑过，问
题还是问题，增加的只是抱怨。

每天都穿梭在设备维护、故障处理中，可
是依旧不能改变夜间时常进厂的困惑，那就应
该问问自己：“问题出在哪里？是设备使用周
期到了、还是备件质量不高、还是维护质量不
高导致？”这是检维护人员的烦恼，因为太忙，
导致自己疲惫，没有时间陪家人，没有时间静
下来恢复和思考，出现了恶性循环，身体、精神
每况愈下，有了想当“逃兵”的想法。这种妥协
不能彻底解决问题，只能导致新的问题不断出
现，所以我们不能只忙碌，还得要质量。

其实，很多检维护组长，根本就没有认真
地想过，自己如何管理自己的班组，如何让员
工能跟上自己的思路走，如何给自己和员工减
负，所以就出现了我们“勤劳”的忙碌，效率不
高也没有质量。

忙而不盲！事赶事，人赶人。但是如果人
被事情拖着走，那么就一定出了问题，所谓的
忙昏了头。我深信，一定的空闲才能让人有了
创新的活力，才能真正地发挥出自己的才智。
所以，不盲的意思就是对于自己管理的工作区
域总体上有个把握，做到心中有数；不盲的意
思就是能够要事第一，能够区分紧急的事情与
重要的事情；不盲的意思就是不因为一件事情
大家都在做，我就一定也要做，而是要花点时
间，问自己一个问题：我这是忙什么呢？我的
目标和我现在的路径还是一致吗？

所以，我们应该抽一小会儿，静思安神。
对自己的工作进行一个小总结，想想事情完成
了是否还有提升的空间，在工作中是否还需进
行改进来给自己留出空闲，避免生活、工作中
的失误。

假如没有足够的时间进行沉思，这就等于
说，你忙着开车而忘记停车加油一样，最终必将
欲速则不达，给工作和生活带来不良影响。

忙而不盲才有质量
李清香
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峨口铁矿各单
位利用交接班会、
班 组 安 全 活 动 讲
话、微信群信息分
享、合理化意见征
集等多种形式进行
质 量 相 关 知 识 宣
传，激发全员“严把
关，勇担当，做新时
代质量先锋”的责
任意识。图为该矿
原料作业区员工在
排班期间进行质量
承诺。赵冬梅 摄

“钢板油污”事件成为职工们讨
论的热点，“产品质量”也成了大会
小会人人强调的重要工作。其实，
优秀的产品质量依靠的不仅仅是先
进的装备设施和工艺技术，更离不
开每一名尽职尽责的岗位职工。我
们总在讲，产品质量不是管出来的，
是干出来，只有对工作精心投入，以

“对每一块钢板负责、对下一道工序
负责”的工作态度，才能生产出让自
己满意、让下工序满意、让用户满意
的产品。

不锈热轧厂热处理作业区甲班
班前会上，班长布置了当班的生产
任务，除常化炉正常生产之外，还要
在罩式炉装一炉品种钢。罩式炉生
产受装炉方法、炉温控制等多种因
素影响，生产周期较长，任何一个小

的意外因素都可能对钢板性能造成
严重影响，特别是生产期间产生的
电阻带接地现象，甚至会导致整炉
钢板变成废品。陈权作为班组司炉
人员，“品种质量是热轧厂安身立命
之本”这一理念早已根植于他的心
中，他立即开始了紧锣密鼓的准
备。鉴于近期罩式炉炉况不稳定，
他积极与炉窑维护人员和电气技术
人员确认生产条件，在确认条件满
足后，他又以自己独特的方式为罩
式炉上了第二份“保险”。一是避免
装炉过程中出现问题，他向电工借
来了手摇万用表，每装一部分料，就
重新测量一次电阻；二是克服烧钢
过程中产生的形变问题，陈权和班
组的吊运工协商，在原有的垫板基
础上又多放了一块垫板，减少了钢

板变形的可能，同时，还在钢板有可
能变形的地方加装了垫片和垫铁保
护；三是控制钢板表面脱碳，内罩扣
好后将氮气阀门先打开，仔细检查
内罩外圈，有漏气的地方一目了然，
沙封薄弱的地方就多封点沙子，多
踩几脚，保证沙封严丝合缝，保证钢
板始终在氮气保护中加热。

作为司炉人员，陈权并没有把
工作范围局限于炉温控制，而是将
可能影响钢板性能的多方面因素全
部考虑在内。有一句话他总挂在嘴
边：“产品质量不是一个人的事，只
有大家一起努力，才会事半功倍。
如果第一次就把质量做好，那就能
最大化避免返工，也就减少了材料、
时间和人力的浪费，还能争取更多
的时间创造额外价值。”如果每一名
职工都能立足岗位，将产品质量工
作做精做细，为产品质量的不断提
升付出自己的努力，由小及大，以点
成面，才会在高质量发展的道路上
走得更快、更好。

抓细节保质量的司炉工
通讯员 崔泽宇 孙磊

本报讯（通讯员 高爱忠）东山
矿主动担当，下大力气狠抓产品质
量，在顺利完成三季度生产保供任
务的同时，产品质量持续改善，呈现
稳中向好的发展态势。

9月份，由于太原地区雨水偏
多，该矿严格落实雨水天气保质保产
应急预案，逐条细化实施了《东山矿
雨季保产应急措施》、《雨季生产应急
专项预案》等方案措施，并及时关注
气象预报，采矿作业区充足储备块
矿，破碎作业区加大原矿质量观察力
度，避免因下雨出现皮带回渣和糊筛
现象，回转窑作业区全面系统地排查
和整治2号回转窑窑皮较多的问题，

动态调整焙烧参数，从源头抓起，坚
决不让不合格产品输出。

该矿坚持质量本质化管控，克
服设备检修给生产组织带来的不利
因素，加快1号、2号正铲检修的进
度，将整个检修过程纳入到质量提
升活动当中，灵活利用下工序停产
时间对气力输送作业区管道进行检
修，做好输出灰的块面平衡，全面确
保设备的功能精度。同时积极倡导

“工匠精神”，通过岗位练兵、技术比
武等有效手段，提升职工的标准化
作业能力，引导职工从自身做起，上
标准岗，干标准活。

针对外购石灰石不平衡和近期

石灰质量不稳定的实际，该矿以问
题为导向，按照预算要求，督促外购
石灰石厂家按照时间节点达产，对
比外购石灰石外检及流程，制定外
购石灰石检验标准，严把入厂关，做
实精细化，并成立课题攻关小组，展
开质量波动技术攻关，全力破解质
量技术难题，夯实质量管理基础。

此外，该矿紧紧围绕“质量大提
升”主题，大力宣传质量工作中的先
进人物和先进经验，组织召开了多
次质量专题会议，扎实推进“质量信
得过班组”、“质量大讲堂”等活动，
在全矿营造“人人关心质量、人人重
视质量”的良好氛围。

东山矿多举措提升产品质量效果好

复合材料厂加工作业区研磨吊运工序，为
了解决吊板过程中产生的脚印问题，作业区职
工自己制作工具远距离操作，保证出厂产品表
面质量完美无瑕。 杨峰 摄


