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责编 张忆苏绿色发展

本报讯（通讯员 崔斌）目前，焦
炉在生产过程中的环保控制问题主
要表现在荒煤气逸散方面，机、焦侧
炉门的刀边及压件部位冒烟现象是
急需控制的重点。为了控制冒烟现
象的发生，焦化厂炼焦作业区成立了
清门、清框机构功能精度提升攻关小
组进行攻关，确保焦炉炉门无组织冒
烟受控。

攻关小组由作业长程俊伟牵头，
带领点检员和技术员从细节入手，安
排专业人员跟踪，记录每一孔炉门刀
边冒烟情况，认真研究分析清门、清

框机构的使用状态，并针对因清门、
清框机构精度不足而造成刀边冒烟，
制定详细的机构改进方案和具体实
施措施。在一系列有针对性的改进
措施中，有效地提高推、拦焦车清门
清框的设备功能精度，也是完成控制
炉门刀边冒烟的关键一环。该作业
区组织机修包机组人员对车辆清门
和清框机构进行了细致入微的检
查，将现有数据记录归纳，确定出需
要整改的部分，作为下一步调整工
作的重点，随后安排专人进行跟班
调查，详细记录机构的运行数据，总

结出最有效的调整方案，并且定时
点检，确保机构功能完善。同时，积
极与生产班组进行协调，在保证生
产正常进行和设备的正常运转后，
抓紧一切可利用的时间对设备进行
功能精度提高，一步步地推进着环
保工作的提升。

在大家的共同努力下，推、拦焦
车清门、清框机构的功能精度有了
极大的提高，逐步改善了炉门刀边
及炉框表面的光洁度，炉门刀边冒
烟情况逐渐减少，为焦化厂环保达
标打下了良好的基础。

焦化厂炼焦作业区从细节入手提升精度促环保达标

低 成 本 高 效
益，是企业生存与
发展的内在要求，
是 我 们 跨 进 2019
年面临的最大任
务，更与我们每个
人息息相关。成本从哪里来？主要
从日常生产经营过程中来，降低消耗
节约成本必须成为一种工作理念和
常态，将其落实到日常实际中，把细
节做好做到位才能有所收获，切实达
到预期目标。

生产经营中，每个人的行为体现
出的是对工作的态度，对降成本的落
实，要时时坚守成本观与责任担当。
安全、生产、设备、5S 等工作内容，看
似与成本无关，实则相辅相成互相促
进，各自发挥着巨大作用，统一协调
全力顺利进行，就会降低运行成本和
管理成本。关注好一颗螺丝钉的存
放，就不会给浪费和无序留下机会；
做好标准化作业，就会消除事故损
失；做好设备维检，保持设备长周期
稳定运行，检修成本就会降低，做好
一切基础工作就是降成本。

细节决定成败，细节决定命运。
降成本不可能一蹴而就，增效目标实
现贯穿于过程管控中，体现在细节
中，把一个个细节做好，从一件件小
事做起，在指标数据提升和方法创新
上下功夫，全心投入，打破瓶颈，攻克
难题，高质量推进生产经营各项任
务，才能促进降成本措施落地；发挥
目标管理作用，对标一流，自我加压，
专注过程与关键节点，才能达到降成
本的目标实现。

降成本体现在细节中
赵瑞文
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随 着 辐 射
热热水并入供
热管道，辐射热
工程也接近尾
声，这是复合材
料厂的绿色工
程，利用回转窑
辐射热代替锅
炉供暖，为打响
蓝天保卫战迈
出了坚实一步。

王双喜 摄

本报讯（通讯员 郎晓英）东山矿
制粉作业区主要生产各种粉剂产品，
这些产品直接服务于厂区各家用户，
保证产品质量的优质稳定非常关
键。质量提升活动开展以来，东山矿
制粉作业区不仅做细做实严把产品
质量关，而且将产品的保质与降本同
步推进。

该作业区从原料控制、过程管
控、成品检验三方把关，不放过任何

一个细节。原料作为产品的第一关，
也是最重要的一关。对石灰石、萤石
原料的验收不仅通过目测其粒度，观
察其生烧、杂石，同时结合化验氧化
钙含量综合把控。对添加剂硅油通
过看其颜色、闻其气味、测其燃点多
种方法辨别，确保原料品质无忧。与
此同时，随时关注皮带秤各种原料的
配比、分析机转速、磨机赫兹数，保证
产品的每一个环节都能正常运行。

对每天生产出的产品自检其性能，及
时掌握调控其品质，不定期进行用户
回访，及时沟通解决产品质量的相关
信息。

提高脱磷剂、复合脱硫剂的品质
主要靠添加硅油来控制，加大硅油配
比量，使用质量更好的A号硅油比B
号硅油对保证产品的质量能起到很好
的作用，但这样的结果就会增加粉剂
成本。制粉作业区从控制硅油量入
手，根据给料吨数合理设定硅油泵相
应赫兹数，并定期测量调整硅油配比，
减少了不必要的消耗。同时，根据温
度、湿度对产品的影响，适时更换硅油
型号，实现了保质降本的目标。

“配料皮带机已经停电。”随着一声女高声
尖锐地通过对讲机传到工作现场，现场的岗位
工人们都不约而同地笑道。苏姐的女高声又
开始广播了。

苏建敏是炼铁厂三烧作业区的跟班电
工，在三烧作业区众多跟班停送电工中，她一
个人无论在哪里，只要一开口，老远就能听到
她的声音。不熟悉她的人以为她和人在吵架，
而熟悉她的人都知道，这是她在为安全停送电
时的喊话。工作中，她总是不厌其烦地叮嘱，
只要工作落实不到位，她的大嗓门就不会停
歇。虽然嗓门有点大，但工友们打心眼里喜欢
这位跟班电工。

苏建敏的大嗓门，是多年停送电喊出来
的。为了让职工们工作时能够更安全、更放
心，她总是不厌其烦地提醒现场岗位工人，需
要停电的设备已经停电，不要着急慢慢干活，
好了马上就送电，不会耽误生产的。由于厂房
里机器运转声音大，她怕中控室和岗位工友们
听不清，苏建敏必须要提高嗓门说话，慢慢地，
她就变成了大嗓门。

由于三烧作业区点多面广，停送电的设备
较多，每天班前会上，她就认真听取作业长交
接班时的工作记录，提前预测哪个岗位需要停
送电，事先做好准备，中控室一声令下，马上奔
赴现场，分秒必争最大限度地为安全生产保驾
护航。

有理不在声高，苏建敏从不会胡搅蛮缠地
乱吼。所以，不管苏建敏嗓门如何大，工友们
都会欣然接受，在大家眼
中，苏建敏做当班电工，
让人放心、省心。

女高声苏建敏
通讯员 张 平

东山矿制粉作业区保质降本齐头并进

为实现今
年 降 本 增 效
目标，更好地
实现生产组织
与成本控制的
最优化，尖山
铁矿组织 130
大车现场各台
阶装料点到各
卸料点的油耗
实测。图为测
试人员现场认
真记录测试数
据。许辉 摄
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