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责编 张忆苏质量在线

本报讯（通讯员 康莹）面对新
工艺、新技术的不断涌现、工艺技术
和设备愈加复杂，从而带来一些新的
隐患的现状，太钢岚县矿业公司不断
强化工艺专业安全管理，创新出本质
化和常态化的工艺安全环境，使该矿
安全本质化水平不断提升。

动态完善专业安全管理制度。
工艺安全管理在做到“五个一”，即
一套危险辨识和风险评估资料，一
张与安全相关的关键工艺控制参数
清单，一套专业安全管理规章制度，
一套工艺技术操作规程，一套安全
绩效评价标准及考核标准的基础
上，各专业组室、各级管理人员在专
业管理上相互渗透，共担责任，修
订、完善专业安全管理制度、专业安
全管理工作标准及专业安全绩效评
价标准，并严格执行。

持续开展工艺技术改进。明确

磨磁给矿系统工艺安全管理提升、
强化浮选药剂系统专业安全管控、
提高入浮矿量管控水平、工艺管道
安全管理提升等多个生产工艺专业
安全管理提升项目，每月组织进行
工艺安全风险预警分析，提出工艺
安全整改措施，有针对性地开展技
术改造和创新工作，致力于先进工
艺技术的研究开发，淘汰落后技术，
不断引进自动控制技术，制定科学
合理的工艺系统过程控制管理方法
标准和措施，积极探索新工艺新技
术，加强技术改进，提高产品质量，
保证生产系统安全稳定运行。

确保设备设施安全运行。以设
备点检为基础，实现“预知性检修”
和“安全维修”，减少设备故障率，保
障设备长周期安全经济运行；保障
工艺系统连续平稳运行，通过技术
改造，提高设备自动化水平，避免人

与设备设施接触，降低职工伤害几
率；定期对生产、现场安全防护设施
及应急设备进行检查，提升设备安
全保障水平。各作业区采用三级点
检收集汇总日常隐患，并根据实际
情况排出检修计划，确保隐患得到
及时处理。

提高职工安全素养与操作技
能。通过知识培训、技能训练和工艺
系统专项检查，强化职工的安全理
念，提高职工标准化作业能力；通过
工艺专业危险辨识、应急演练、标准
化操作，实现精细化专业管理；在生
产工艺发生变化时及时组织职工进
行相关培训，使职工素质逐渐与系统
的工艺技术水平相适应，实现职工行
为本质安全化；认真修订演练作业标
准，优化人、机、料配置和作业程序，
按计划实现标准化班组建设目标，提
升职工操作技能。

太钢岚县矿业公司强化工艺管理提升本质化安全水平

质量是衡量一个企
业产品好坏的重要标志
之一，产品的好坏关系
到企业的兴衰成败，而
产品的质量取决于我们
每个员工的认知，质量
安全无小事，认真地做好自己应该做好、必
须做好的每一件小事，那么我们的质量安全
就会得到保障。

说到产品质量的保证，那就需要我们真
正把自己当作企业的一员，深刻地认识到自
己是企业的一分子，深刻明白身着蓝色工
装、红色安全帽所担负的责任，认同企业的
发展才能带动我们个人的发展。在工作中，
每个细微环节都需要我们每名员工认真敬
业的工作，如果工作不细心、操作不规范、隐
患发现不及时、少拧一道螺丝、少装一个螺
帽等，很细小的问题就可能造成非常严重的
质量事故。一根螺丝、一个螺帽、一次粗心，
看似都是些不起眼的小问题，却正是这些细
节决定了成败，决定着我们企业生产出的产
品质量是否过硬。

“什么是不简单，把每件简单的小事做
好就是不简单。”这不仅仅是一句口号，而是
我们实际工作中践行质量的见证。质量与
我们的每次操作、每个作业过程都密切相
关，只要我们严把质量关，严格按照安全操
作规程和作业标准去做事情，就一定能防微
杜渐，防患于未然。这就要求我们把质量意
识常放心中，从小事中严把质量关，在工作
中严格要求自己，苦练基本功，吸取以往质
量问题，落实到行动中去，那么质量这座大
堤就会牢牢伫立。

从“小事”中抓质量
冯 毅
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“我要安全，坚持三反；杜绝
违章，标准作业。”伴随着清脆的
宣誓声，一天的工作开始了。宣
誓人叫王晋，是炼铁厂运行作业
区污水处理组的一名女班长。
熟悉她的人都知道，工作认真负
责是她的特点，二十几年来，她
凭着一颗赤诚之心，立足本职，
心中时刻装着工作质量，从一个
腼腆的小姑娘成长为一个经验
丰富的班长。

污水处理是煤气洗涤水净
化处理的必要工序，主要质量指
标是悬浮物≤80mg/L。王晋通
过多年观察和分析化验数据，总
结出悬浮物可以通过出料时泥
饼的质量提前判断：当泥饼水份
在10％～30％时，泥饼较干，悬
浮物少；当泥饼水份＞30％时，
泥饼粘度大，悬浮物较多。同时
泥饼颜色发黑为正常，悬浮物
少；颜色发黄、发绿则为异常，悬
浮物多。通过多年实践，她练就
一身用手抓泥饼便能估测水份

的本领。
一次上夜班，她发现泥饼颜

色偏黄绿，用手一抓，发现水份
超过30％，她一边通知化验室取
水样分析，一边通知厂家负责人
到现场，在和厂家人员沟通分析
后，赶忙调整了相关参数，增加
了药量。经过几个小时的忙碌
之后，悬浮物参数终于恢复了正
常。在她带班的十几年来，悬浮
物年合格率在98％以上。

在设备维护检修方面，王
晋一样把质量放在首位，不放
过任何一个疑点，不留任何一
个隐患。有一段时间渣泵堵塞
故障频发，严重影响生产。她
便利用检修的机会认真分析故
障发生原因，提出了加装滤网
改造沉石箱的建议。采纳了她
的建议后，渣泵
堵塞故障率下
降了70％，大大
降低了设备的
维修费用。

心中时刻装着质量的人
通讯员 毕轶昇昇

1994年秋，一个毛丫头怀
揣着梦想从华北平原来到了尖
山铁矿，当了一名化验工，一干
就是二十几年。二十几年过去
了，她从一个青涩的毛丫头，成
长为矿山的一名优秀高级化验
工、业务骨干，更是同事们心中
的“女强人”，她就是尖山铁矿
计量检验室主泵检验甲班班长
穆巧英。

作为一个女
人，取得这样的
成绩太难了，她
要比男人多付出
不知多少倍的努
力。穆巧英从分
到计量检验室就
与化验工作结下了不解之缘。

工作之初，她刚走上化验
岗位时，她是不情愿的，一个爱
美的少女，正处在花季一般的
年龄，想到从此就要整日与那
些令人谈虎色变的化学试剂打
交道，稍稍的不小心，也许就会
……她有了退缩的念头。但当

她步入化验室的
第一天，热情的
师傅们就手把手
地给她传授化验
技能，把各种化

学试剂的特性及正确使用方法
以及产生的危害因素详细地对
她进行了讲解传授，当她对这
些知识有一定的了解后，发现
原来这项工作也并不是那么可
怕。消除了恐惧心理，学习起
来也就变得得心应手了，经过
一段时间的学习，她就能单独
进行操作了。

日复一日，年复一年，多年

的检验工作不仅没有使她厌
烦，反而使她更加热爱自己的
岗位，更加激发了不断提高自
己岗位操作技能的决心。她努
力学习专业知识，不断提升业
务水平，她认识到只有奋发努
力，不断提高自身文化素质和
操作技术，才能更好地提高专
业技术水平。由于工艺的改
变，化验数据发生偏差，室部
及时成立了《提高二氧化硅化
验准确率》QC攻关小组，她作
为课题的副组长积极参加技术

攻关，她顾不上照看家庭与
孩子，坚持与同事们对每一个
问题症结进行研究讨论，制定
措施、组织实施、跟踪验证，就
这样，在穆巧英等成员的攻关
下，该项目组最终顺利完成了
课题，课题荣获矿部QC项目
二等奖。

一支独放不是春，百花齐
放春满园。同事李爱霞说，工

作中穆巧英在
年轻人的眼里
是 一 个 好 姐
妹 ，在 业 务 上
帮 助 她 们 ，在
生活上关心她
们 ，不 管 是 谁

在技术上有难题，她都耐心地
解答，把自己的经验技能毫不
保留地传授给她们，带领她们
快速走向成熟。同时，她通过
不断的学习和实践，获取了更
多的知识，成为了尖山矿第一
批取得高级工证书的化验工，
荣获了2019年度矿部化验工
技术比武状元。

穆巧英用踏踏实实的行
动，诠释了一名优秀化验工的
责任，成为计量检验室化验工
的榜样。

一个毛丫头的成长故事
通讯员 杨志禄

精准复工以来，定襄
销售公司慎终如始，坚持
疫情防控不松懈。该公司
制定阶段性防控措施，针
对入库人员及车辆频繁的情况，派专人负责，每日
对入库的 100 余台车辆进行全面消毒，并对司机等
人员进行体温测量。图为工作人员对进入库区的
车辆进行全面消毒。 张虎平 摄 孙献斌 文


