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责编 边震管理视点

本报讯（通讯员 刘卫东）氩
气是不锈钢和碳钢冶炼的重要
工 艺 介 质 ，主 要 用 于 AOD、
BOF 转炉冶炼底吹搅拌及底
吹风口冷却。太钢作为400系
不锈钢生产大厂，氩气消耗量
大大高于普通碳钢生产厂，有
效降低炼钢过程的氩气消耗是
降低炼钢生产成本的重要措
施。从气体特性及钢铁冶炼需
求方面分析，二氧化碳可以作

为 AOD、BOF 冶炼搅拌气体；
并且二氧化碳价格是氩气价格
的 1/3 至 1/5。国内外对二氧
化碳在炼钢生产中应用已开展
专题研究及工业化试验。

太钢早在前三年就开始
了二氧化碳替代氩气用于炼钢
生产的理论研究。科研人员系
统分析了二氧化碳对炼钢过程
的脱碳速度、熔池温度、炉衬
侵蚀等的影响后于 2019 年开

始正式试验，至今已经完成了
二氧化碳在碳钢生产线及不锈
钢生产线的工业化试验，试验
炉数超过 300 多炉，取得了降
低氩气、氧气消耗、提高脱碳
效率的良好效果，降低了吨钢
的冶炼成本。下一步，科研人
员将逐步扩大试验范围，固化
合适太钢的冶炼工艺，不断推
进工艺创新来助推公司高质量
转型发展。

不断推进工艺创新实现降本增效
技术中心

为进一步做好“送清凉、送服务——夏季防暑降温竞赛”
活动，型材厂工会组织劳动保护监督员深入一线现场，对设
备设施运行情况、药品储备使用登记情况、现场职工劳保用
品穿戴情况等进行逐项检查，并明确问题项的整改时间和要
求，切实为职工安全度夏做好有效保障。图为劳动保护监督
员在检查药品使用情况。 侯海芸 摄

近日，随着下游用户加快复工复产，太钢客
服中心人员和技术中心、热连轧厂技术人员，在
做好疫情防护的前提下，深入用户现场为用户排
忧解难，赢得用户信赖。图为太钢服务技术人员
在某重点汽车钢用户现场服务的场景。
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本报讯（通讯员 乔秀梅）为有效预防、控
制、消除职业病危害，太钢岚县矿业公司始终
站在人本的高度，把改善作业环境，保证职工
身心健康作为头等大事来抓，坚持预防为主，
防治结合的方针，不断强化矿山职业卫生与
健康管理，助推职业病防治工作落实落细落
地，促进矿山安全生产工作持续、稳定、健康
发展。

该公司认真贯彻落实国家《职业病防治
法》及相关规定，出台了《太钢岚县矿业公司
2020年职业病防治计划》，建立了职业病防
治责任体系，明确防治目标，细化领导职责，
建立奖惩机制，落实层级管理，确保职业病
防治工作有组织、有计划、有落实、无死角、
全覆盖。

规范职业健康监护档案，实施“一人一
档”，由专人动态维护，确保职业健康档案完好
归档；持续完善职业病防护设施操作、点检、维
护标准，确保职业病防护设备、设施与主体设
备同步运行；完善职业卫生宣传培训档案，确
保管理人员和接触职业危害岗位人员培训全
覆盖；完善建设项目职业卫生“三同时”档案，
扎实推进绿色升级资源综合利用改造项目第
一阶段职业卫生专篇和球团二期的职业卫生
预评价工作。

该公司在职业危害工作场所醒目处设置
公告栏、告知卡及警示标识，由专人负责及时
更新职业病防治公告栏的相关信息，确保所公
示的规章制度、操作规程、存在的危害因素及
危害因素检测结果为最新。同时，按期开展作
业场所日常职业危害因素检测，采用自检和聘
请第三方检测的方式，确保职工工作环境职业
危害因素符合国家相关要求。

开展专项整治，促职业病防治工作落实
落地。对球团普明铁路专用线 2号桥界限内
的10户居民窗户进行了更换。铁路桥安装
隔声屏障，噪音检测达标，已经太原铁路局验收通过。
计划二季度完成磨磁作业区主厂房隔音室配置；粉尘治
理方面，完成选矿集矿皮带系统除尘升级改造。大力开
展现场粉尘治理工作，今年重点对采矿部胶排作业区干
选区域增设除尘器。氮氧化物治理方面，新建球团烟气
超低排放工程于2019年年底投运，经过一段时间的调
试，现球团脱硝系统NOx排放浓度，满足国家超低排放
要求。

本报讯（通讯员 胡立娟）为
了避免矿石流失及加强闲置资
产的利用管理，尖山铁矿破碎作
业区A05加矿皮带系统经过选
矿部机关、检修二队及破碎作业
区近半个多月来的协作努力，于
近期正式投入运行。

精选厂房内存有往年平硐
下泥矿拉运至此的原矿1万多
吨，为了尽快利用这一闲置资
源，选矿部经过科学规划，决定
将闲置的 J23 皮带拆除移至
G01a 皮带正上方，经过改装
后，将矿石通过汽运拉至G01a
西北侧空地上，由一台铲车分
二次倒入料嘴。

为保障加矿皮带系统一次

性试车成功，选矿部成立了精
选原矿回收工作临时指挥小
组，由选矿部负责组织策划、方
案制定、质量、进度、安全管控、
人员协调及过程管控安排，检
修二队负责组织对检修方案和
进度计划的实施工作。为了确
保质量，负责此项目的选矿部
技术员制定了严密的技术措
施，考虑到矿石加完后的二次
利用及费用问题，对减速机基
础及皮带架等设备全部采用保
护性整体拆除，并且大部分采
用旧材料。为了防止通廊顶部
受力过重，将原J23头部料嘴与
G01a 加矿料嘴改装后在底部
焊接支撑立柱；为了避免G01a

过矿卡在料嘴底部并对皮带造
成冲击，在头部料嘴底部和缓
冲坡均安装不高于500 mm的
小衬板；为避免设备在运行过
程中造成压皮带、堵料嘴等生
产故障，在头、尾部料嘴进料
口、出料口各安装一组立托辊、
人字清扫器，在皮带上下层安
装防跑偏托辊；为了防止铲车
上料皮带急停导致压矿，将
A05皮带与G01a皮带连锁，确
保 A05 皮带事故开关灵敏可
靠。选矿部和作业区相关人员
一直在现场跟踪、落实。经过
半个月的紧张安装，A05 皮带
一次性带矿试车成功，满足了
生产需求。
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尖山矿破碎作业区A05加矿皮带投入运行


