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近日,不锈冷轧厂全面推进质量管理升级，通过在
宣传栏张贴质量规程、工艺改进措施以及优秀员工事
迹等内容，进一步激发职工工作热情和创造活力，不
断提升质量管理水平和产品实物质量。图为1号热线
职工通过质量宣传栏学习质量规程。 柴巍 摄

本报讯(通讯员 吴建平)炼
钢一厂在把好疫情防控阵地，全
面推进高效化生产的同时，坚持
质量优先，加大对重点产品质量
的攻关。今年上半年，该厂碳钢
线轮轴用钢质量控制稳定，关键
质量控制指标较上年持续稳步
提升，受到用户好评。

轮轴钢是该厂碳钢线的拳
头产品，一直以来，该厂紧紧围
绕“内强品质、外强品相”的指
导思想，充分依托“洁净钢生产
技术平台”，不断完善优化生产
工艺，精准提高过程控制水平，
积极采取的多项控制措施，取
得了良好的效果。一是全流程

跟踪，严抓生产过程，确保各项
措施有效落实到一线。轮轴用
钢生产期间，该厂技术人员轮
流上班，24小时不间断检查工
艺要求执行情况，全过程跟踪
生产进度，确保最新的工艺措
施得到有效传达与落实。二是
重视创新改进，持续开展质量
提升活动。先后完成了车轮钢
缓冷时间改进、轮轴钢氧含量
控制改善、轮轴钢发运量提升
等课题，有效提高了生产效率
与产品质量。三是产品严把
关。坚持关口前移，不仅把好
产品发运出厂关，更重视过程
控制中每一个工序每一个节点

的监督把关。从精炼、连铸、切
割、发运每一个环节都成为了
质量控制的重要节点，通过一
丝不苟的严格把关，确保轮轴
钢支支精品。

在碳钢线连铸主控室，该
厂碳钢线首席师、技术科高工正
和刚刚下夜班和上白班的班长
主控工一起分析昨天的生产情
况，进行深入的探讨交流，这是
他们每天的必修课。他们说，上
半年通过采取针对性的措施，收
到了一定效果。下一步他们将
继续采取有效措施，争取在质量
控制上有更大的提升，在质量管
理上有更高的迈进。

炼钢一厂碳钢线重点指标质量攻关成效显著

安全是个很通俗的
词，从词典查不出什么深刻
的含义，只解释为“不受威
胁，没有危险”。然而，它却
直接关系着我们每个人的
生命与健康，连接着每个家
庭的幸福与温暖，影响着社会的稳定与发展，与我
们的生活紧密相连，息息相关。

安全防护既是态度问题又是能力问题。唐代
杜荀鹤曾说，“泾溪石险人兢慎，终岁不闻倾覆人。
却是平流无石处，时时闻说有沉沦”。在日常工作
中，总有员工忽略安全生产中的小问题或小隐患，
结果酿成大事故，给企业带来不可挽回的损失，给
职工家庭带来沉痛的伤害。每每从通报的安全生
产伤害案例中就能看出，绝大部分伤害事件都是思
想上麻痹大意导致的行动上不安全的违规操作，最
终导致无法挽回的惨痛教训。

安全不仅仅是组织大家学习安全法律法规，也
不仅是专职安全管理人员的事，更不仅是领导的
事、企业的事，它是我们所有参与生产活动的每位
员工自己的事。我们要把安全意识厚植于心，不断
学习安全知识，持续提升安全技能，严格执行操作
规程。比如我们营销人员，在走访客户生产现场
时，应严格按照生产现场要求穿戴安全防护设备，
留意现场的安全警示标志等，避免给自己带来不必
要的伤害，给客户带来不必要的安全生产事故。

安全警钟一定要长鸣，头脑中要时刻绷紧安全
这根弦。高高兴兴上班，平平安安回家。为了自身
的安全，为了家人的期盼，拥有安全才拥有幸福。

张 鹏

拥有安全才拥有幸福

工工 话话话 全全
职职 安安

今
日
图
闻

今
日
图
闻

为了确保检修现场职工的身心健康与作业安全，太钢代
县矿业公司能动作业区党支部开展“送清凉，到现场”主题党
日活动，为职工熬制冰糖绿豆水送到电气设备预防性试验检
修现场，使奋战在一线的员工们感受到党组织的关心和关
爱，“清凉”了职工的心田。 王振华 摄

本报讯（通讯员 郅小丽）进入8月，持续高温天气，使得
病毒滋生，病灶也易复发，检修职工工作强度较大，为时刻关
心职工身体健康，炼铁厂环保作业区女工委开展关爱职工、
测量血压活动。女工委员在不影响检修前提下，利用职工回
操作室休息时间及就餐时间为广大参检职工测量血压，职工
听闻此消息，在休息时间纷纷赶来测量血压，这项为职工办
实事、做好事的活动受到参检职工的一致好评。

通过现场测量发现有高血压症状的职工，根据其症状轻
重度由作业区对其进行合理安排，一般不允许进行高空检修
作业。同时，环保作业区利用微信、班前班后会等多种形式，
开展预防疾病知识宣传活动，讲解有关高血压的防治和治疗
等方面的知识，提醒员工养成健康的生活习惯，预防和控制
高血压。

通过开展“量血压、送健康“的活动，提高了职工自我保
健的意识，确保了检修一线职工以良好的身体状况投入工
作，从源头上消除了人的不安全因素，提高了安全保障水平，
同时也提高了环保作业区的凝聚力，激发参检职工搞好安全
工作的积极性。

炼铁厂环保作业区女工委
开 展 关 爱 职 工 活 动

干熄焦（CDQ）2号发电机
组已经调试完成并网成功，4号
锅炉也已经检修完毕，最后一个
3号锅炉的检修，从9月5日开
始。作为能源动力总厂干熄焦
余热发电系统(CDQ)2号发电机
组大修的项目负责人，韩向飞对
检修的过程和结果是满意的。

“CDQ发电系统的这次检
修是运行7年后的第一次大修，

检修之前，我们就已经把需要维
修的项目全部列了出来。我们
的这次检修不单单是消缺，更是
要去彻底解决设备的隐患。”韩
向飞说。CDQ发电系统在岗位
职工们的精心维护下尽管运行
良好，但从维修人员的专业角度
看，机组已经出现了很多“健康”
问题，比如，锅炉低温省煤器发
生腐蚀现象，要为汽轮机的关键

设备恢复功能。
在配合五高炉大修的CDQ

检修准备会上，指挥部成立了以
韩向飞为组长的四人小组，由韩
向飞统筹策划整个检修作业过
程的管理工作，比如施工前的准
备、备品备件的落实、施工方案
的制定和施工单措的审核，重点
明确检查区域、组织措施和技术
措施。韩向飞作为负责人，把检

修工艺质量的检验和对施工方
的安全管控作为重中之重。

“这次检修目的性很强，我
们就是要把问题彻底处理掉。”
韩向飞侃侃而谈着锅炉和机组
内部的构造，数落着不“健康”的
设备和原因分析：省煤器、主油
泵、转子动静点、酸漏点、低温腐
蚀、58列、恢复功能……“大面
积更换管束，吊装是个难点，工

艺管控和质量验收是关键。”韩
向飞说，“更换的管束是承压部
件，要求都是氩弧焊，所以要对
焊接质量和焊口的打磨处理严
格把关。必须打出来金属光泽
才行。”定期验收，每个工序节点
必须经过韩向飞的“法眼”才能
进行下一步施工。

“这次检修，从根本上解决
了发电机组和锅炉发生事故的

隐患。”看着桌子上画出的系统
检修图，韩向飞舒了一口气。

这个从沈阳工程学院热能
与动力工程专业毕业的大学生，
在能源动力总厂维修业务部扎
根8年后，已经有了进入而立之
年的自信，他说，这个检修完成
了，自己已经开始投入到了燃气
蒸汽联合循环发电机组（CCPP）
2号燃机的检修中了。

通讯员 郭红梅

带 着 目 的 去 检 修
——记能源动力总厂干熄焦余热发电机组大修项目组长韩向飞


