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星期四
责编 边震管理视点

本报讯（通讯员 王晓红）日
前，面对五高炉系统设备的检修
重任，电气公司始终坚持高标
准、优质量的总要求，严格开展
现场管控和过程管控，高标准完
成了检修各项工作。

在此次电气设备检修项目
中，该公司坚持把职工生命健康
安全放在第一重要的位置上，检
修作业前组织勘察现场,辨识危
险,制定全面、有效的预防控制
措施、应急措施；作业中形成“岗
位职工负责、班组长验收、现场
管理人员监护”的安全保障体
系，确保每一项措施都能落到实
处。同时全过程开展人员关注、
作业活动跟踪工作，及时发现人

员精神状态、作业过程中出现的
问题并及时预防和纠正，为实现

“零违章”目标、创建“零事故”单
位奠定了稳固的基础。

在质量方面，该公司超前
筹备，编制维修技术协议，优化
过程控制，提高设备检修质量。
检修前，对设备进行集中会诊，
制定详细的维修方案，加大检修
各阶段、各节点的质量控制力
度。在拆除设备、解体检查、隐
患排查、缺陷消除、
设备回装、调试试
验等各环节上，认
真落实验收制度。
在大型电机检修工
作中，采取“重点照

顾、兼顾全局”的质量控制战术
策略，通过临时技术攻关进行全
方位把控，将影响设备安全、经
济、稳定运行的问题彻底进行
解决。

该公司近期圆满完成了不
锈热轧厂、炼铁厂、氧气厂等多
个单位的电机、变压器检修任
务，为集团公司主线设备安全稳
定运行奠定了坚实的基础，为公
司提质增效注入了活力。

电气公司聚焦检修抓实安全管理

系统检修进行时
安全 环保 优质 高效

日前，为了确保检修作业安全有序进行，在焦化厂4
号干熄炉检修现场，检修现场负责人对施工方安全交
底、安全控制措施落实、应急处置方案进行详细检查指
导，保证各项安全措施落到实处。 （焦化厂党群科）

本报讯（通讯员 郅小丽）日前，炼铁厂环保作业区对症
下药，开出了一剂“一看、二慢、三通过”的药方，为检修筑起
一道“预防为主、综合治理”的防线。

“一看”——环保作业区组织职工每天对检修现场和各
个项目进行安全检查，看防护设施、看安全措施、查安全隐
患。通过“看”现场安全管理，及时发现问题、分析问题、解决
问题。环保作业区把安全工作的重点放在室外检修作业的
防雷、防风、防雨，着重“看”避雷装置接地是否符合规范，排
水通道是否畅通，低洼处的沙袋是否齐全，做到“看”的重点
明确，“看”能取得实效。“二慢”——检修项目必须通过安全
检查后方可开工，杜绝因赶工期抢工期，使安全措施落实不
到位。环保作业区每逢新检修项目开工前，必须到检修现场
监管，大到机械设备使用，小到螺丝紧固，不放过任何一个安
全隐患，对违反安全规程者毫不留情地督促整改，直至符合
开工条件。“三通过”——检修所有项目必须通过安全检查，
取得安全生产通行证即开工票；所有参检人员执有上岗证；
特殊工种必须执证操作，对检修队伍不过关的单位，作业区
有权责令立即整改，甚至取消其检修资格。

近期，太钢人都在关注、参与一件大事：公司五高炉
大中修。这是太钢的大事，炼钢厂为期四个月的设备大
中修工作也进入了实施阶段。大中修一直要持续到十
月底。本次大修时间长、任务重、人员多、范围广。我厂
的检修作业环境非常复杂，在比较艰苦的环境和高温酷
暑的条件下要进行很多立体交叉作业。正值雨季，疫情
处于常态化防控期间，所以本次设备大中修工作异常艰
难，对每个人都是一次新的挑战。这就要求我们迎难而
上，发扬主人翁精神，爱岗敬业，精细精心完成本岗位检
修工作项目，齐心协力打赢这次大中修攻坚战。

首先，我们把大中修期间生产组织思路的“三原则、
两意识”（不锈钢产量最大原则、总产量最大原则、成本
可接受原则；不锈钢线分秒必争意识、碳钢线斤斤计较
意识）、大中修工作目标“四个零”（人身伤害事故为零、
设备事故为零、质量事故为零、环保事件为零）牢记于
心。检修要求是高标准的要求，相信我们通过努力一定
能够圆满完成。大修任务具体到我的变电岗位，就要求
我们保证新炼钢系统的供电稳定，高低压设备运行正
常，遇有停送电操作一定要按照标准化程序进行操作，
严格执行两票制度和唱票复诵制度，严防误操作。点检
巡视工作比平时更加精心尽责，对于刚检修完成的设备
应该增加巡检次数，并且要做好变电所的消防、治安、防
汛、防疫等一系列的工作，切实保证变电所大中修任务
的圆满完成，并且做好外协工的管理和监护工作。

大中修这样的盛事能够参与其中，我们每个人都觉
得是一份荣誉。我们一定要坚决发扬“勇挑重担、拼搏
向上”的精神，通过科学安排、精细操作，圆满完成变电
所的大中修任务，在平凡的岗位上为大中修奉献自己的
一份力量。

何秀萍
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炼铁厂环保作业区筑牢检修安全防线

日前，炼钢二厂正紧锣密鼓地进行主体设备大中修，此
次检修时间长、规模大、项目多、任务重，这对全体参检职工
是一次巨大的考验。该厂及时为检修职工发放防暑降温药
品，保障职工的身体健康和生产安全，为此次大中修安全、优
质、高效圆满完成提供了坚强保证。 郝晋凯 摄 郝咪咪 文

凌晨，太钢鑫磊公司回转
窑的磨机旁人头攒动、灯火通
明，他们时而聚集在一起各抒己
见，时而分头行动，现场忙而不
乱。原来，回转窑作业区利用检
修停电时间，对煤制备设备进行
了全面检修，更换了磨机内部的
磨碗衬板、磨辊，这是设备运转
生产状态下的调试工作。

煤制备系统为回转窑石灰
煅烧生产燃料（煤粉），能否生产
出合格、足量的煤粉，直接关系
到回转窑的产量和质量。为了
保障生产平稳有序，班组成员发
挥党员先锋作用和军人本色，将
调试工作当仁不让地揽了下来。

退伍军人赵刚平等在作业
区专业技术人员指导下，发挥军
人不畏艰难、连续战斗的本色，

对磨机磨合期运行情况出现的
新问题，进行一次又一次调整。
一次、两次、三次……对三个磨
辊进行反复调试着。实时观察
和监控磨机振动和排渣情况。
渣量大造成渣排不净，会影响磨
机振动和调试工作。磨机震动
声音突然增大，煤渣量也在增
加，开始15分钟渣满报警排一

次渣，现在是不停地流。针对这
一情况，现场人员又开始了新一
轮调试，他们摊开图纸，组织新
的调试方案，更加精细化地操作
起来，松螺母紧顶丝不停地操作
着。为了不影响调整进度，现场
不间断地放渣，一斗、两斗不停
排渣。中控工齐良柱也在不停
地给现场人员汇报磨机显示的
新数据，便于调整。饭点到了谁

也顾不上吃饭，工作还在继续
着。12点多，磨机振动声音终
于变小了，煤渣也在逐渐变少。
调试工作取得了初步成效，中控
工通报显示数据也逐步趋于正
常。渐渐地磨机震动声音没有
了，煤渣也排空了，大家这才松
了口气。这时，大家才发现竟然
错过了吃午饭的时间。

一个小时后，震动声音没
有了，磨机平稳地运行着。煤渣
变成了真正的石渣，数量也正
常，中控显示数据都在正常范围
内，可以提产观察运行了，磨机
调试工作取得了圆满成功。

在整个调试过程，赵钢平
等同志始终战斗在最前沿，诠释
了军人过硬的素质和作风，展现
了新时代退伍军人的风采。

战 斗 在 阵 地 最 前 沿
通讯员 赵建华


