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本报讯（通讯员 蒋朝晖）太钢炼钢二厂连铸
生产再创新高，南区4号连铸机从1月19日19:30
开浇，至2月20日9:30计划停浇，用时31天14
小时，连浇784炉钢、生产铸坯32235米，创出国
内板坯连浇最高纪录。

该厂快速提升生产效率，树立工序服务理
念，推行“两高一低”和“以连铸为中心”的生产组
织方式，转炉、修砌、精炼、天车、连铸等工序默契
配合，每个环节在工序控制上都做到精细化高效
率；严格执行日常管理“三会”制度，班前会岗前
宣誓、生产要点讲解、设备状况传达，班后会对当
日生产、设备异常情况进行分析，专题会进行生
产、质量、设备、操作专项培训；关注工艺细节，
加强工艺管理，技术人员全程跟踪指导，从铁水
保供、钢包准备、精炼成分控制、连铸全流程保
护浇注等方面跟踪、监控、指导，确保了高质量
生产；全面执行设备“三精”管理，落实“精细点
检、精心维护、精益检修”管理模式，以设备点检
定修为抓手，在设备功能精度达标、能源降耗、环
保设施投入、安全装置管理等方面齐头并进，全
面提升设备保障能力，为生产的稳定运行打下了
坚实基础。

该厂相关负责人表示，要认真贯彻落实中国
宝武党委一届五次全委（扩大）会暨2021年干部
大会及一届四次职代会精神，在全工序、各环节
大力推进管理精细化、作业高效化，千方百计追
求极致效率、打造极致产线，巩固已取得的成果，
保持奋发向上的精神状态，勇于超越自我，奋力
争创一流，续写新的辉煌。

“百炼钢做成了绕指柔”，
这是习近平总书记在山西考察
期间，对国产“手撕钢”的称
赞。在不久前举办的第六届中
国工业大奖发布会上，这款由
太钢不锈钢精密带钢有限公司
自主研发的世界最薄不锈钢箔

“手撕钢”脱颖而出，摘得大奖。
明明是一卷钢材，展开后

薄如蝉翼，用手便能轻易撕
开……“手撕钢”是一种宽幅
超薄的精密不锈带钢。这种
国家重要新兴领域急需的高
精尖基础材料，我国在很长时
间内不具备生产能力，一度面
临只能高价进口的困境，进口
一克需要数百元。近年来，随
着航天、核电、新能源等新兴
产业飞速发展，国内市场对这
一产品的需求不断增长，关键

技术受制于人导致的供需矛
盾日益显现。在这一背景下，
国产“手撕钢”横空出世，占据
了新技术“高点”，补上了产业
链“断点”，变“高价买”为“平
价造”，更让“卡脖子”问题不
再“掉链子”。

从生产平平无奇的“大路
货”到制造高端先进的“手撕
钢”，背后是企业十年磨一剑的
坚守。为自主生产厚度仅为普
通打印纸1/4的钢材，太钢技术
团队历经十余年攻关，先后进
行700多次试验，攻克170多个
设备难题、450 多个工艺难题，
成功叩开0.02毫米不锈钢箔材
的大门。2020 年，团队再次突
破轧制等工艺的极限，生产出
厚度为0.015毫米的“手撕钢”，
可用于制造新能源汽车电池。
正是这份耐住性子、苦练内功
的毅力和心气，才让企业具备
了应对变局的实力和底气，最
终完成转型升级的华丽蝶变。

把好钢用在“刀刃”上，以
科技创新为发力点提高供给质
量，是山西太钢乃至整个钢铁
产业实现超预期增长的重要经
验。数据显示，2020 年我国重
点 统 计 钢 铁 企 业 销 售 收 入
47033 亿元，同比增长 10.86%。
经历去产能阵痛，我国钢铁业
之所以能扛住新冠肺炎疫情冲
击，不仅源自完备的产业链优
势，更得益于上下游企业的创

新合作。在疫情防控中，“手撕
钢”、高品质轴承钢、齿轮钢等
新产品销售额逆势上扬，不断
满足用户新需求，既稳定了钢
铁产能，也拓展了市场空间，助
力钢铁工业发展稳中向好。

中央经济工作会议要求，
“增强产业链供应链自主可控
能力”“尽快解决一批‘卡脖子’
问题，在产业优势领域精耕细
作，搞出更多独门绝技”。从中
国工业大奖榜单看，向前沿、高
端寻求突破是获奖企业的共性
特点。从“手撕钢”到汽车变速
器，从超导材料到人工智能开
放平台，不少获奖企业在攻关
技术、制定标准的赛道上勇攀
高峰，在科技创新、推动技术成
果转化等方面先行先试，彰显
了中国制造的硬核实力。

今日中国，作为世界第一
制造大国的地位更加巩固。
2019 年制造业增加值占全球
28.1%，2020年全国规模以上工
业 企 业 实 现 利 润 同 比 增 长
4.1%，“十三五”时期论证通过
和启动建设国家制造业创新中
心十余个……一个个数据，已
化作我国加快建设制造强国的
充足底气和强大自信。将提升
全产业链水平作为主攻方向，
不断加强自主创新，提高制造
业供给体系质量，我们一定能
助推中国制造不断迈向全球价
值链中高端。

“手撕钢”见证中国制造实力

在攻关技术、制定标
准的赛道上勇攀高峰，在
科技创新、推动技术成果
转化等方面先行先试，彰
显了中国制造的硬核实力

将提升全产业链水平
作为主攻方向，不断加强
自主创新，提高制造业供
给体系质量，我们一定能
助推中国制造不断迈向全
球价值链中高端

2月22日，《人民日报》第 8 版评论专版“微观”栏目刊发“‘手撕钢’见证中
国制造实力——中国经济的‘微观密码’②”，现予以转载。
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郑桂炜于2014年本科毕
业后进入宝钢德盛工作，现任
制造管理部检修管理区域师，
主要负责全厂检修管理、检修
计划管控与平衡、改善性项目
管理工作。自加入宝钢德盛大
家庭以来，郑桂炜始终如一地
保持着纯粹初心，步步为营，年
年有成，积小胜为大胜。

优化检修模式，提升计划
命中率

耳闻不如目见，目见不如
足践。2015年刚开始负责全
厂检修计划管理时，郑桂炜对
设备主线、能介平衡、检修力量
等方面了解不多，存在着较大
难度。后来，领导告诉他需要
收集大量客观、真实、有效的信
息，才能将工作做好。于是，他
进一步加强调查研究，问计于
基层，问计于现场，在耳闻、目
见、足践中见微知著。后面在
对公司定（年）修模型的综合平
衡、设定与优化，使检修计划命

中率从 2015 年的 92.3%逐年
上升到95%左右。2020年，他
将检修管理纳入设备过程管理
中，检修时间命中率作为其中
一条重点的评价内容，充分发
挥评价激励的导向作用，做实、
做细、做好现场检修管理，逐步
提高检修管理水平。

从无到有，建立维修作业
标准

从0到1只差一点，却是
从无到有的距离。我们常讲，
工作要有标准。标准是衡量事
物和行为的准则和遵循。任何
一项事业、一项工作、一种行为
都有标准。

（下转第三版）

积小胜为大胜

——记宝钢德盛制造管理部检修

管理区域师郑桂炜
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阔 步 迈 向 新 征 程

奋 斗 谱 写 新 篇 章

——中国经济的“微观密码”②

新 起 点 新 征 程

进入2021年，太钢型材厂以“三高两化”为目标，立足现场，对标找差，夯实安全、质
量、现场管理等基础工作，在品种差异化、成本优化及市场化利润、降本等方面都取得
了新进步，实现了首月“开门红”。图为径锻机生产现场。 程 峰 摄 张 登 文


