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在“强党建、促安全”专项行动中，太钢东山
矿将外协外委安全作为工作重点，将外协外委
员工的安全培训教育与内部职工同部署同推
进，时时刻刻敲响安全警钟，确保全矿安全生产
形势稳定向好。图为采矿作业区安全员为作业
区和外协职工进行安全培训。

张利青 摄 高爱忠 文

◆太钢水系统生态化双循环管理——
做足水文章，与城市和谐共生

太原市是水污染物减排重点城市，同时又是缺
水型城市，随着城市发展，既面临居民生活污水收集
治理压力，同时长约6公里的汾河湿地公园需要常
年生态补水。太钢坚持走“与城共融”之路，既在企
业内部，以工艺节水、串级用水、分质治水、系统耦
合、动态优化、高效集约为导向，引入利用市政污水、
中水，持续提高水资源利用效率及水环境绩效水
平。近年来，太钢水循环利用率稳定保持在98%以
上，实现了和谐共赢。又将提标后的高品质排水作
为再生水用于城市湿地公园生态补水，打造“与城共
融”的典范。

◆手撕钢-宽幅超薄不锈钢精密带
钢——引领世界不锈钢超薄带钢发展
方向

超薄精密不锈带钢是钢铁尖端产品，是5G通
讯、航空航天安全装置、防辐射服、新能源、高端电子
等高科技新兴领域不可或缺的关键材料。近年来，
随着消费类电子产品的快速发展对于宽幅超薄不锈
钢精密带钢提出了迫切需求。太钢坚持自主创新，
通过产-学-研结合，历经10年上千次试验实现了
钢质纯净度、精密控形轧制、高性能控制和关键装备
等方面的重大创新，首次开发出世界上最薄、最宽、
性能最优的不锈精密带钢，技术和产品质量达到世
界领先水平。太钢宽幅超薄不锈钢精密带钢工艺技
术引领了世界不锈钢超薄带钢的发展方向，代表了钢
铁行业尖端制造水平，促进不锈钢冷轧产品向更薄更
宽方向拓展。

◆煤气区域本质安全化水平和管理标
准提高——坚持标本兼治，构建煤气安
全管理长效机制

实现煤气区域无人化、少人化，对危险区域进行
封闭式管理，可降低安全风险。2021年，太钢集团
开展了煤气危险区域人员密集场所专项整治，全面
排查煤气危险区域的人员密集场所，按照“四个一
律”的要求，结合生产集中管控工作，统筹研究确定
了煤气危险区域人员密集场所搬迁方案，将煤气危
险区域的人员密集场所100%拆除或将区域内人员
搬迁至安全区域，同时在煤气危险区域设置防护网、
防护栏杆进行隔离封闭，在入口加装红外探测器和

语音声光报警器，有效避免了无关人员随意进入危
险区域，提醒已进入煤气危险区域的工作人员必须
采取有效的安全防护措施，提升了煤气安全管控水
平，保护了工作人员的生命和健康。实施了新的煤
气区域分级管理标准和煤气作业分级标准，使煤气
安全管理更加科学、高效。

◆四位一体改进人员行为规范——养
成好习惯，安全常相伴

据统计，90%的安全生产事故是由于人员的不
安全行为造成的。太钢集团通过实施作业标准讲
述、人员行为安全跟踪监督检查、现场设置视频监控
并开展回放、对违反规章制度和作业标准的人员实
施记分管理，职工遵守规章制度、按照标准作业的意
识持续提升，作业过程中的不规范行为和不安全行
为持续下降，保护了职工的生命和财产安全，提高了
职工的幸福感、安全感。

ISSF在其社交媒体上祝贺太钢获得可持续金奖

世界不锈钢协会“不锈钢工业奖”太钢集团获奖项目简介

太钢岚县矿业公司坚持以降本增效为切入点，把废
旧物资管理作为重点工作来抓，精算账、算精账，广大干
部职工集思广益，不断在退役物资中“淘宝”，通过常态化
的修旧利废，变废为宝，为公司节约采购资金，确保每一
分钱都花在刀刃上，助推公司“提质增效”。

淘汰螺栓“上岗”记。以往，磨磁作业区在进行衬板
更换作业时，换下来的旧螺栓会随手丢弃，时间长了，作
业区堆积着大量废旧螺栓，不仅影响现场环境，长期闲置
还造成资源的浪费和损耗。该作业区在提高设备运行水
平的同时，严格进行生产成本管理，从螺栓这种小物件入
手修旧利废。经过细心观察，维修工发现废旧螺栓的规
格可以适用于现场维修作业，意识到螺栓的潜在价值后，
职工们将废弃的螺栓进行收集，并统一归整到一起存放，
以方便在以后的检修作业中使用，用实际行动践行降本
增效，预计年可降本约5万元。

废旧仪表“淘金”记。选矿部自动化室对平日维修换
下的仪表及元器件进行挑选归类后，将有修复价值的物
位计变送器进行上电测试，对无法正常使用的物位计进
行模件的替换，主要是确认仪表中电源模件、信号处理模
件、信号变送模件、信号显示模件能否正常使用，再将可
利用的模件组装、调试、测试，实现其正常测量功能后，进
行标注，作为可以替换的仪表，不再进行此型号仪表的计
划提报，节约采购成本。共修复近20台物位计变送器，
为公司节约了费用。

小零部件“组装”记。电动执行器是磨机系统、调压
阀组、风机开关等部位常用的设备之一。在实际生产中，
因长时间不间断运行，容易出现电机运转失灵、信号显示
不准确等现象，造成备件更换频次高，不利于生产系统长
期顺行。为进一步降低生产成本，维修电工利用空闲时
间，逐一将损坏电动执行器进行“解剖”，分离出功能完好
的零部件，并根据各自故障单元更换对应小零件，重新组
装，成功实现了损坏电动执行器二次上岗，有效降低了备
件申报费用，预计年可降本10万余元。
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