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（上接第一版）2020年5月
12日，在光亮机组前，总书记饶
有兴致地观看了厚度仅有0.02
毫米的不锈钢箔材“手撕钢”产
品。他指出，产品和技术是企
业安身立命之本。希望企业在
科技创新上再接再厉、勇攀高
峰，在支撑先进制造业发展方
面迈出新的更大步伐。

总书记殷殷寄语，让公司
首席工程师廖席和研发团队的
伙伴们更感责任在肩。“为了落
实总书记要求，我们重新确定
研发重点，抽调精兵强将组建
了7个攻关组。”廖席说，“在总
书记考察3个月后，公司成功轧
出0.015毫米的超薄不锈钢箔
材，为世界首创。”

从0.02毫米到0.015毫米，
“手撕钢”实现了“一薄再薄”的
技术突破。从航空航天、高端
电子、新能源领域，到当下流行
的折叠屏手机都有它的身影。

“如果用来做电池包覆膜，
同样体积，电池容量能增加
17%。”廖席介绍。

“不能满足！不敢满足！”
这是“手撕钢”研发与轧制团队
一直以来秉持的共识。

科技创新能够催生新产
业、新模式、新动能，是发展新
质生产力的核心要素。曾几何
时，产业单一、产品低端困扰着
企业发展，而今，有了核心技术

的支撑，面向市场，太钢精密有
底气、更有信心。

随着经济社会的发展，电
子类产品消费市场加速崛起。

作为生产OLED（有机发
光二极管）显示屏所需的核心
零部件，掩膜版决定着屏幕分
辨率和成像质量。其生产技术
则常年被国外垄断，国内企业
不光进口成本高，而且拿不到
最先进的产品。

需求就是最大的市场。
但“手撕钢”追求的是薄，

掩膜版追求的却是“精”。面对

新机遇、新挑战，太钢精密如何
赢得主动、赢得未来？

实验室内，廖席拿起一张
精密金属掩膜版介绍：“你看它
是半透明的，像蝉的翅膀一样，
其实，它比蝉翼还要薄。”

“屏幕分辨率与电视、手机
等显示屏的画质是相互关联
的，较高的分辨率意味着更多
的点位被捕捉，因此可以更准
确地显示图像的细节和颜色，
反之亦然。”廖席介绍，按照目
前市场的要求，一块约手机屏
幕大小的掩膜版上要打200万

个以上的微孔，可以说是“天花
板”级别的挑战。

为了加速推进材料研发，
研发团队联合了涉及掩膜版生
产应用各环节的企业——原料
供应商、负责微孔加工的浙江
众凌，负责掩膜版清洗和蒸镀
设备的上海升翕，还有负责蒸
镀工艺验证的维信诺、京东方
等等，覆盖了全产业链的生产、
使用、维护、验证各环节。

2022年年底，金属掩膜版
基材第一次送样，但是客户反
馈并不好，缺陷太多导致用户

检验设备爆机。
2023年4月17日，经过近

3年的反复试制，第一卷掩膜版
基材成品轧制成功；9月，第一
批国产掩膜版正式上市，国内
的企业也能用上“中国制造”。

在这次联合研发中，太钢
精密传承技术革新 109项，制
作工装卡具 66 套，撰写工艺
文件、操作指导书籍72项，改
进进口工装设备技术缺陷20
多项。

“每年有一半的时间，研发
人员要到市场上调研，去发现
和解决像掩膜版这样处于‘卡
脖子’状态的技术问题。”太钢
精密党委副书记、副经理段浩
杰说：“不仅要推动解决制约我
国高端制造新材料的供给问
题，也要以核心技术为基，延伸
产业链，开拓更大的市场。”

光刻机用合金材料填补
国内空白，引线框架用4J42K
填补国内空白……研发一批、
储备一批、生产一批，接下来，
太钢精密将继续在体制和机
制上实现突破，在高科技、高
效率、高市场占有率三个方面
取得提升，做优做强“手撕钢”
品牌。

（何晶茹、马立明、邓志慧、
任一林、陈键、翟巧红、唐宋、桑
莉媛、马莹、麻潞、赵芳、王帆、
董童、卢鹏宇、张超宁）

习近平总书记关切的习近平总书记关切的““手撕钢手撕钢””上上““新新””了了

（上接第一版）作为太
原市高端金属材料产
业链链主企业，太钢积
极开拓上中下游产业
链，与尖草坪区积极构
建“政府＋链主＋园
区”联合招商模式，本
土协作配套率有了较
大提升，产业链建设迈
出 了 坚 实 步 伐 。
希望太钢在抓好生产
经营同时，进一步发挥
链主企业带动作用，与
属地政府一起为链上
企业提供更好的发展
平台和服务保障，吸引
更多产业链配套企业
落地太原，茁壮成长，
为太原市经营社会发
展注入强劲动力。

尚佳君表示，太钢
将积极履行“链主”职
责，紧紧围绕市场和
客户需求，快速响应，
不断调整产品结构，
加大创新力度，提升
产品质量和效率，强
身健体，不断为客户
和产业链赋能。同时
积 极 与 政 府 紧 密 协
作，围绕发展新质生
产力、打造高质量产
业链和生态圈，从产
品技术市场发展、新
应用场景拓展、资源
要素创新配置、产业链
条延伸、全生命周期服
务等方面探索形成协
同创新、链式融合、园
区承载、集群带动的发
展新路径，构建具有竞
争力的产业链，共同为
推动产业链高质量发
展贡献力量。
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近日，太钢鑫磊公司回
转窑作业区利用年检机会，
集思广益完成了回转窑循
环水冷却系统水冷降温的

“痼疾”，小技改解决大顽
疾，有效地改善了回转窑系

统的夏季运行环境，极大地
提升回转窑夏季工况稳定
运行效率。

回转窑循环水系统负
责对回转窑托轮组、高温风
机轴承等关键部位的润滑
油脂实施热交换降温，保障
润滑油脂不会因高温发生
变质，保护设备运行可靠。
往年，随着夏季环境温度的
升高，原安装的循环水风冷

系统四台降温风扇全部开
启的状况下，回转窑托轮
组、风机轴承箱的循环水回
水温度能够达到32℃，托轮
组、高温风机轴承的润滑油
温度在中午时分经常会达
到55℃的报警值，无法满足
回转窑系统安全平稳运行
的要求。

为此，回转窑作业区利
用年检机会，召集生产骨

干针对“顽疾”提出了技改
的方案，启动了循环水冷
却系统水冷技术改造项
目。该作业区在原风冷系
统的散热片上部设置4根
喷淋水管及 36 个喷淋直
管，确保在整个散热片的
面积内都能有冷却水进行
覆盖，同时在散热片的下
部焊接安置一个集水槽，
将散热片流下的冷却水收
集到集水槽内，再用水泵
将冷却水回收到喷淋水管
内通过喷淋头均匀地喷洒
到散热片上对循环水进行
降温处理，冷却水往复循
环使用。

“小技改”解决“大顽疾”
通讯员 崔彩虹
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身边故事

太 钢 复 合 材
料厂积极组织对
外销售，日前成功
签订一项外销订
单。焙烧作业区
接到生产任务后
及时组织策划，制
定生产技术要求
和生产组织方案，
安排专人负责对外
销吨包袋进行装袋
和装车工作，圆满
完成外销任务。

杜 宣 摄


