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（上接第一版）亲切关怀，巨大鼓舞。
总书记的殷殷嘱托，为太钢发展指明了
前进方向、提供了根本遵循。牢记领袖
嘱托，勇担职责使命，成为了太钢“手撕
钢”创新研发团队的座右铭，激励着他们
勇往直前，不断攀登新的高峰。

光阴似箭，日月如梭。五年后的
2025年1月15日，中国宝武太钢“手撕
钢”创新研发团队荣获“央企楷模”称
号。他们以奋斗者的姿态书写了“百炼
钢成绕指柔”的时代篇章。

砥砺前行，不负韶华。“手撕钢”创
新研发团队胸怀报国之志，不断创新突
破，一次次向材料极限发起挑战，一批批
高精尖特产品走向市场。在他们身上，
折射出的是太钢李双良“一心为公、艰苦
创业”的工人阶级主人翁精神。他们以
实际行动和优异成绩，为新时代高质量
发展注入了最强音。

让我们走进“手撕钢”创新研发团
队平凡而感人的故事，感受他们坚韧不
拔、勇于创新的铿锵足音！

立志报国 敢为人先

不锈钢，以耐腐蚀、耐高温、长寿
命、百分之百可回收以及表面美观亮丽，
被誉为“钢中精品”。新中国成立之前，
不锈钢在中国还属于空白。新中国成立
之初，太钢就被定位于特殊钢企业，着力
发展以不锈钢为主的特殊钢。1952年9
月，太钢冶炼出新中国第一炉不锈钢。
在之后的发展中，先后填补了中国钢铁
工业百余项空白。几代太钢人坚守初
心、牢记使命、不懈奋斗，有力推动我国
不锈钢产品不断满足国民经济关键领域
和重大工程需求，并大踏步走向世界，成
为中国制造的一张亮丽名片。

在不锈钢产品类别中，不锈钢精密
带钢是指特殊极薄规格的冷轧不锈带
钢，其厚度一般在0.05—0.5mm之间，厚
度在0.05mm以下则称为不锈钢箔材，
属于不锈钢精密带钢领域中的高端产
品，被称作不锈钢乃至钢铁工业“皇冠上
的明珠”，在航空航天、石油化工、新能
源、高端电子、汽车、纺织、计算机、精密
机加工等领域的应用日益广泛。

2008年，为适应新形势，太钢着手
实施一批结构调整、品种升级项目，其
中，投资10亿元上马了当时国内仅此一
套的不锈钢精密带钢生产线，集成引进
了当时世界上顶级设备，轧机设计极限
规格最薄为0.02mm。之后的安装，以
及机械、电气、生产等工序的调试阶段，
均由外国专家全程指导。但2012年产
线如期投产后，只能轧出0.1-0.5mm的

产品，始终无法达到设计标准。外国专
家多次会诊未果。2014年，外国专家在
坚持了近4年后离开，最后留下一句话：

“原材料差一点点，设备差一点点，管理
差一点点，人员也差一点点，最后加起
来，就差得太多了。”

2015年，钢铁行业进入新一轮下行
周期，行业竞争异常惨烈，不锈钢行业首
当其冲，企业经营困难，亏损加剧。更为
严峻的是，国际贸易摩擦不断加剧，技术
壁垒不断升高。在不锈钢精密带钢领
域，超薄材料面临着极大挑战，成为我国
不锈钢行业的“卡脖子”难题。

出路在哪里？面对国家关键领域
和重点工程亟需，太钢进行了深度战略
思考与布局。作为中国不锈钢的龙头企
业，同样的工艺和装备，国外企业能够做
到的，我们为什么做不到？如果只能生
产“大路货”，怎么能够在激烈的市场竞
争中立足和制胜？

唯有勇于创新，研发高精尖的不锈
钢产品，占领市场制高点，才能突出重围！

太钢集团咬定创新之路不放松，勇
敢担当起历史使命，再次向不锈钢超薄
材料发起冲击。但高端应用领域对其厚
度、精度、板型、表面、性能要求极高，工
艺技术复杂，生产控制难度极大，厚度小
于0.05mm的不锈钢箔材产品，当时全
球只有少数几家企业可以生产。为满足
关键领域亟需，国家每年要花费大量外
汇，但国外产品不仅价格昂贵、供货周期
长，且从不向我国出口厚度小于0.03mm
的顶级不锈钢箔材产品。而我国不锈钢
箔材产品需求量占全球市场的80%，如
果国外断供，后果不可估量。

2016年3月，太钢组成宽幅超薄精
密不锈带钢创新研发项目团队(即“手撕
钢”创新研发团队的前身)开展联合攻
关。这个共有15名成员、平均年龄34
岁的创新研发团队，以国家需要为己任，
敢为人先，勇毅前行，开始了挑战不可能
的艰辛奋斗历程。

在之后的三年时间里，团队坚守自
主创新、产业报国的初心，牢记锻造“大
国重器”的使命，弘扬一丝不苟、精益求
精的工匠精神和团结协作、拼搏奉献精
神，坚持边生产边摸索，先后历经700多
次的试验失败，攻克170多个设备难题、
450多个工艺难题，实现了一系列关键
工艺和生产制造技术的重大突破。
2018年6月，成功生产出厚度0.02mm、
宽度600mm的不锈钢精密带钢，产品实
物质量达到国际领先水平。太钢也因此
成为全球唯一可批量生产宽幅超薄不锈
钢精密带钢的企业。

宽幅超薄精密不锈带钢因厚度仅

相当于普通A4打印纸厚度的四分之一，
轻轻一撕就能撕开，因此一经问世，就被
形象地称作“手撕钢”。“手撕钢”的研发
生产成功，在海内外引起强烈反响，受到
党和国家以及社会公众的广泛关注和高
度评价。

2018年11月，太钢“手撕钢”产品
亮相“伟大的变革——庆祝改革开放40
周年大型展览”。2019年7月，太钢“宽
幅超薄精密不锈带钢工艺技术及系列产
品开发”项目获全国冶金科学技术唯一
的特等奖。2019年9月，在第21届中国
国际工业博览会上，太钢宽幅超薄精密
不锈带钢获“中国国际工业博览会大
奖”。2020年2月，太钢“宽幅超薄精密
不锈带钢工艺技术及系列产品开发”项
目获国际质量创新大赛二等奖。2020
年4月，太钢不锈钢精密带钢公司入选
国家“科改示范企业”名单，太钢“手撕
钢”创新研发团队被共青团中央、全国青
联授予中国优秀青年最高荣誉——“中
国青年五四奖章集体”。

牢记嘱托 勇攀高峰

2020年5月12日，正在山西考察的
习近平总书记来到太钢不锈钢精密带钢
公司考察，称赞生产技术人员“百炼钢做
成了绕指柔”。习近平总书记指出，产品
和技术是企业安身立命之本。希望企业
在科技创新上再接再厉、勇攀高峰，在支
撑先进制造业发展方面迈出新的更大步
伐。总书记的高度肯定和亲切勉励，为

“手撕钢”创新研发团队注入了强大的精
神动力。

亲切的关怀，巨大的鼓舞。太钢集
团党委始终把学习贯彻落实习近平总书
记考察太钢集团重要讲话重要指示精神
作为重大政治任务，作为深刻领悟“两个
确立”的决定性意义、坚决做到“两个维
护”的衡量标尺，带动广大党员干部和职
工不断提高政治站位，把总书记的殷切
嘱托和深情关怀，转化为忠诚维护核心、
矢志不移奋斗的思想自觉、政治自觉和
行动自觉。

回忆起当时的场景，研发团队的带
头人之一、精密带钢公司经理段浩杰倍
感激动，总书记的到来让研发团队成员
受到极大鼓舞，大家深刻体悟到习近平
总书记重要讲话精神蕴含着强大的核心
领航之力、精神激扬之力、创新变革之
力、行动感召之力，决心要把总书记的亲
切关怀和殷切期待贯穿到工作、学习和
生活的各方面，坚定理想信念，强化行动
自觉，再接再厉、勇攀高峰。

2020年8月，在总书记考察后的三
个月里，团队再次突破一系列工艺技术
难关，轧制出厚度 0.015mm 的“手撕
钢”。2020年12月，太钢“宽幅超薄不锈
精密带钢工艺技术及系列产品项目”获
第六届项目类中国工业大奖。2021年，
太钢面向全球首发无纹路表面精密箔材
和0.07mm超平不锈钢精密带材两款手
撕钢产品。2021年4月，太钢精密带钢
公司被中华全国总工会授予“全国五一
劳动奖状”。2022年5月，太钢精密带钢
公司再次突破工艺技术难关，实现了氢
能 源 电 堆 双 极 板 用 不 锈 精 密 带 钢
JDA61的全球首发，引领了国内氢能源
电堆双极板的发展方向。2022年7月，
太钢主持起草的国家标准《不锈钢精密
箔材》正式施行，结束了我国没有不锈钢
精密箔材领域国家标准的历史。2023
年5月，“手撕钢”科技创新教育基地被
中国科协、教育部、科技部等7部委联合
命名为“科学家精神教育基地”。

随着不锈钢精密带钢开始进入高端
电子行业折叠显示屏、柔性太阳能组件、

传感器、储能电池等高科技领域，2024
年，团队突破了特殊合金轧制及去应力
技术，成功开发出新一代5G高端电子用
系列精密带钢柔性屏钢和低磁高强度超
平材料。一系列新产品的研发成功，进
一步加速了柔性显示器用关键材料的国
产化进程。

目前，“手撕钢”创新研发团队已拥
有国家专利 44 项，其中发明专利 30
项。“手撕钢”研发生产的突破，有力地促
进了高端行业制造领域关键材料的升级
换代和可持续发展，带动了超导、微孔加
工等一系列表面深加工重大工艺技术的
发展，引领了世界不锈钢超薄带钢的发
展方向。

创新突破 顽强拼搏

回望太钢发展历程，科技创新已经
深深融入血脉，成为太钢人代代相传的
基因。十年磨一剑，回望来时路，精密带
钢公司一路走到今天，是一条充满艰辛
的创新之路。

回首“手撕钢”研发创新的历程，从
最 初 的 0.5mm，到 后 来 的 0.02mm、
0.015mm，相差的厚度差异在日常生活
中完全可以忽略不计，但在产品中，就能
产生巨大差异，这无法用肉眼分辨的厚
度，对于工业生产来说却如同一道巨大
的鸿沟。

新品研发是一个艰辛而漫长的过
程。轧制0.02mm厚度不锈钢薄带需要
20个轧辊进行组合，可选择不同直径的
轧辊就有200多种，加上锥度、凸度等
变量因素，辊系组合高达2万种。试生
产过程中，断带、抽带、钢带炸裂……各
种问题和困扰层出不穷，令人心惊胆
战。平均每两天就要面对一次试验失
败，尤其是轧制环节的断带问题，如鲠
在喉，挥之不去。每一次试验，都要经
过轧制、退火……反反复复5个轧程，需
要大约50个班次、15天的时间。只要
一断带，随着“噼啪”一声巨响，前期所
有的付出顷刻间灰飞烟灭。清理钢末
尤其让人痛苦不堪，需要身材瘦小的职
工钻进只有400mm高的设备区域，用
手一点点抠，不一会功夫，就是满身是
油，汗流浃背。一次次失败，让他们几
近崩溃。

面对难关，他们深知，放弃就意味
着之前所有的心血彻底白费。为解决轧
制过程中出现的问题，团队成员重新梳
理每一个试验数据，从设备参数到操作
流程，从原材料特性到环境因素，不放过
任何一个细节。他们四处走访行业专
家，查阅国内外大量的技术资料，联系多
家轧辊供应商，进行不同材质轧辊的测
试。每一次更换轧辊，都要重新调整整
个辊系组合，又要经历一轮漫长的试验
过程。但他们没有丝毫退缩，经过多轮
尝试，终于找到了一种新型轧辊材质和
独特的表面处理方法。2018年6月15
日，当第一卷完美的0.02mm厚度不锈
钢薄带顺利下线时，整个车间爆发出了
欢呼声。

0.02mm极限规格产品轧制成功之
初，又遇到了中间工序抽带的问题，退火
环节也遭遇了明显瓶颈。攻关的关键时
期，首席工程师王向宇带领设备团队日
夜奋战，每天工作时长都要超过12小
时，测试、开专题会、吃饭几乎都在现场
进行。然而，经过多轮测试，缺陷虽然有
所改善，但团队为了追求极致，始终在密
封辊一个位置反复摸索、精细打磨，最终
找到了密封辊的速度、张力、炉内压力、
纠偏系统响应、辊道精度的平衡点，手撕
钢退火终于成功了。

（下转第三版）


